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1. Увод

           Наименование на инсталацията, за която е издадено комплексно разрешително 


“Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3 на “ЖИТИ” АД- Русе” 
         Адрес по местонахождение на инсталацията


гр. Русе, Община Русе, Област Русе 

            бул.”3-ти март” № 30”

          Регистрационен номер на КР


№ 197-Н1-ИО-АО /2009

          Дата на подписване на КР


29.09.2009..

          Дата на влизане в сила на КР


06.11.2009.

          Оператор на инсталацията, като се посочва конкретно кой е притежател на разрешителното


“ЖИТИ” АД - Русе

          Адрес, тел. номер, факс, e-mail на собственика / оператора


гр. Русе, 7000, бул. “3-ти март”№ 30


тел.:   082 / 810 - 327

факс:  082 / 822 - 390

e-mail: office@zhitiμ. com
        Лице за контакти

                                 Гл.технолог , еколог ,ЗБУТ” – инж.Огнян Пешев
         Адрес, тел. номер, факс, e-mail на лицето за контакти


гр. Русе, 7000, бул. “3-ти март” № 30

тел.:   082 / 810 - 321

факс:  082 / 822 - 390

e-mail: o.peshev@zhiti.com
          Кратко описание на всяка от  дейностите/процесите, извършвани в инсталацията

            Площадката, за която е предоставено Комплексното разрешително е разположена в град Русе, Западна промишлена зона, в имот 63427.3.148. Разположена е на бул. Трети март N 30.
 “ЖИТИ” АД се намира в Западна промишлена зона по плана на гр.Русе – II-ра строителна зона на бул.”3-ти март” № 30. Булевардът е основна пътна артерия в посоките Велико Търново и София. Чрез него се осигурява връзка с републиканската пътна мрежа.

  Железопътната линия, обслужваща Западна промишлена зона е на 1000 метра. Пристанището е разположено на 2000 – 3000 метра от площадката на оператора. От него по ул. “Матей Стойков” до площадката на оператора се транспортира основната суровина валцдрат, посредством тежкотоварен транспорт. 

             Площадката е с изцяло изградена и в добро състояние захранваща и обслужваща инфраструктура.

   "ЖИТИ" АД е основано на 14 март 1924 година като акционерно дружество за  желязна и телена индустрия. Произвеждало е телове, гвоздеи, решетки и бурми. 
             Още в първите години след създаването и в цялата си история, „ЖИТИ” остава водещо в страната предприятие за производство на нисковъглеродни стоманени телове, гвоздеи (строителни и специални), скрепителни елементи, мрежи, бодлив тел и телени изделия.

   От месец април 1997 година предприятието е приватизирано и в момента е със 100% частен капитал. 

       В предприятието е внедрена още през 1978 година Комплексна система за управление на качеството. От 1997 година дружеството работи по Международния стандарт за качество ISO 9001:2000. От 2007 година са внедрени и стандартите ISO 14001:2004 и OHSAS 18001.

       Производствената площадка на оператора е разположена в град Русе, Западна промишлена зона. 

        Изходна суровина за производството на тел, гвоздеи и телени изделия е валцдрат (горещовалцувана нисковъглеродна и нисколегирана стомана) с диаметри 5.5, 6.0, 6.5, 8.0, 10.0 и 12.0 мм.  

        Основната производствена дейност до получаване на готов продукт се извършва в следната последователност.

Байцово отделение – Суровината - горещовалцувана нисковъглеродна и нисколегирана стомана  се подлага на химическо почистване на обгара от валцуването във воден разтвор на сярна киселина при температури от 25 до 800С, осигурявана от екзотермичността на процеса на байцване и чрез индиректно подгряване на ваните с пара. Байцовите вани, в които последователно се потапя суровината са с обеми, както следва: I-ва вана – 23.8 м3, II-ра вана – 24.3 м3,  III-та вана – 12 м3,  IV-та вана – 12 м3,  V-та вана – 12 м3.  След това се извършва промивка с вода във вана за икономична промивка, с обем 12 м3. Следва струйно промиване с вода. След последователните промивки, валцдрата се неутрализира чрез потапяне във варов разтвор във вана, с обем от 12 м3. 

В средата на 2009 година фирмата постепенно премина към механично очистване на обгара от валцуването , което даде възможност да се преустанови работата на байцово отделение и изградената към него Главна пречиствателна станция .Това се осъществи след съответното уведомление до РШОСВ – Русе и горните мощности бяха временно спрени от експлоатация и консервирани. Понастоящем суровината постъпва в цех за изтегляне и след серия механични обработки (механично очистване на обгара , изтегляне с или без междинно отгряване, насичане, полиране), част от готовите изделия отново се обработват химично, а именно:

Отделение изтегляне:

Обработената стомана се подава на агрегати за студено изтегляне, където се изтегля до желания диаметър. Агрегатите работят на принципа на студено механично изтегляне през твърдосплавни дюзи и са с водно охлаждане /индиректно/. В зависимост от предназначението им, някои от теловете се подлагат на междинно отгряване, което се извършва в пещи, работещи на ток и на газ. 

След изтегляне част от теловете се разфасоват и складират в склад за готова продукция, а друга част след междинно отграване в електропещи и газови пещи  или без отгряване се подават  за следващи етапи на преработка.

   Част от изтеглените телове преминават през отделение за изтегляне с едновременно помедяване. В отделението са монтирани три еднотипни линии за студено изтегляне, оборудвани с вана за обезмасляване във вода, подгрявана директно с пара и помедяваща вана с разтвор от меден сулфат и сярна киселина. Обемът на ваните е, както следва – вана за обезмасляване – 0.5 м3 и вана за помедяване – 1.1 м3. Промиването се извършва струйно, като водата е в оборотен цикъл. Процесът на телоизтегляне в отделението може да се извърши без едновременно помедяване. В този случай ваните за химична обработка не се зареждат с разтвор. Процесът на помедяване който се извършва на линията е химико-механичен и се състои в нанасяне на рехав неплътен слой от мед върху тела, след което покритието се полира механично при изтеглянето.

Механични обработки:

        - изправяне и разкрояване на телове – извършва се на машини за разкрояване –получените заготовки служат за суровина за производсдтво на заварени скари и мрежи.

       - изработка на заварени скари, мрежи и изделия от тях – извършва се на полуавтомати за едно- и многоточково заваряване , след което следва обрязване и почистване на краищата – механично.

        -производство на мрежи –оградни плетени и рабицови  - извършва се на полуавтоматични машини

        -производство на бодлив тел – извършва се на машини за  изплитане на бодлив тел

     - производство на гвоздеи - изтеглените телове се подават на полуавтомати за студено пресоване на гвоздеи. След пресоването следва почистване на гвоздеите от перки /заусенъци/ от пресоването и полиране, което се извършва в полировъчни барабани с помощтта на дървени пилки.  След полирането една част от гвоздеите се опаковат на опаковъчни машини в кутии и кашони от велпапе и картон и постъпват в склада за готова продукция , а друга част се подават за последващи обработки – поцинковане.

    Отделение за галванично поцинковане на гвоздеи и дребни детайли:

Оборудвано е с три полуавтоаматични линии за поцинковане. Всяка линия се състои от 9 вани с обем от по 0.7 м3, както следва: обезмаслителна вана, заредена с алкален обезмаслител – химонит,  промивна вана с вода, байцова вана с воден разтвор на солна киселина, промивна вана с вода, 2 цинкови вани с цинкови аноди и електролит, промивна вана с вода, вана за пасивация и промивна вана.


Извършва се пасивация на изделията, при което вaната за пасивация се зарежда с блясъкообразуватели – AZ-1 и AZ-2.

         Гвоздеите се сушат в сушилня, с електрически калорифери, след което се подават на автоматични линии за разфасоване и се опаковат в кутии и кашони от велпапе и картон и постъпват в склада за готова продукция.

Отделение за горещо поцинковане на гвоздеи:

Отделението е оборудвано с  една линия за предварителна подготовка на гвоздеите, състояща се 6 вани с обем от по 0.7 м3, както следва: обезмаслителна вана с алкален обезмаслител – химонит, промивна вана с вода, байцова вана с воден разтвор на солна киселина, промивна вана с вода, флюсова вана  с разтвор от цинков двухлорид и амониев хлорид. Гвоздеите насипани в полипропиленови барабани преминават през ваните за предварителна подготовка и се изсипват в телени кошници. Следва операция сушене в електрическа проходна пещ при температура 1000 – 1200С. Поцинковането се извършва в една пещ разтапяне на цинк, с електроподгряване -  ток с висока честота. С помощтта на робот-манипулатор кошниците се потапят в разтопения цинк с температура 5700 – 6100С , след което се изваждат и се поставят в центрфуги за отнемане на излишния цинк. Така центрофугираните гвоздеи  се охлаждат във вани със течаща вода и се изсипват в корита за подсушаване с горещ въздух чрез продухване на електрически реотани с вентилатор. 

         Спомагателни дейности при осъществяване на основното производство на площадката са: пречистване на отпадъчни води, производство на сгъстен въздух, ремонтни работи по машините и технологичното оборудване.

Пречиствателна станция за отпадъчни води - галваника – в нея постъпват всички отработени  байцови, флюсови, пасивиращи и промивни разтвори от  горещо поцинковане на гвоздеи, от отделението за галванично поцинковане на гвоздеи и дребни детайли, усредняват се и се неутрализират чрез добавяне на натриева основа в режим на барбутиране с въздух за подпомагане на окислението, след което се добавят флокуланти и коагуланти, утаяват се разтворите, нормативно чистата вода се изпомпва  към събирателната шахта към р.Русенски Лом  /водоприемник II категория/, а утайките се уплътняват на филтър – преса. Полученият кек  се складира в закрити и затворени с капаци  гумирани контейнери и се изнася на открита площадка за временно съхранение, поради съдържанието в него на тежки метали – Zn , Сu   и Cr3+  - това е опасен отпадък.

Главна пречиствателна станция за отпадъчни води – в нея постъпват всички отработени байцови разтвори, варното мляко и промивните води от байцово отделение. В отделна цистерна се складира отработен байцов разтвор, необходим при  регенерацията на феросулфатната луга  получаването на железен сулфат /зелен камък/ в Регенерационна станция. Водите след центрофугиране на феросулфатния пулп се отправят също така в Главната пречиствателна станция. От събирателните резервоари на станцията разтворите след усредняване и разбъркване, за да не се утаят постъпват последователно в два реактора, където чрез добавяне на хидратна вар и барбутиране с въздух се осъществяват  окислението  и неутрализацията. Следва утаяване последователно във вертикален и ламелен утаители, където нормативно пречистената вода се отделя и отправя към градски колектор, а утайките постъпват в утайкоуплътнител, където се доутаяват и уплътняват. След анализ на избистрената на повърхността на утайкоуплътнителя вода тя се насочва или към събирателните резервоари за нова неутрализация  /ако не отговаря  на изискванията на Наредба №7/ или към градски колектор  /ако отговаря/. Уплътнената утайка постъпва във филтър – преса , където се обезводнява  и отделената вода се връща в резервоарите на станцията за нова неутрализация, а получения обезводнен кек се събира в метални палети и се съхранява на открита площадка до извозването му на градско сметище като производствен отпадък.

Забележка:След преминаването на механично очистване на суровината от обгара Главната пречиствателна станция е спряна от експлоатация и консервирана.
Парна централа – оборудвана с два парни котела ПКМ -4 , работещи с природен газ – промишлената вода минава през катийонно-обменен филтър, при което се омекотява. От филтъра се захранват котлите с омекотена вода и събран кондензат. Постъпилата в междутръбното пространство на котлите вода се превръща в пара и се подава по междуцеховите паропроводи.
 Забележка:След преминаването на механично очистване на суровината от обгара Парната централа е спряна от експлоатация и демонтирана.
Компресорна станция – Разполага с два компресора „Ингерсол” с дебит 10м3/мин и един компресор “Хафи” с дебит 5м3/мин. Произведения сгъстен въздух се събира в ресивер, преминава през охладител, изсушител и ресивери, от които се подава към консуматорите. Барбутиране в двете ПСОВ, 90% за гвоздейни преси и опаковъчни машини.
Електрически подстанции - На площадката на оператора има една голяма централна и една, осигуряваща двойно ел. захранване подстанция, които се контролират от Националната електрическа компания. 

Ремонтно-механичен цех - Цехът включва комплекс от ремонтно-механични помощни работилници за поддръжка и ремонт на машинния парк. За ремонт на инструменти, в РМЦ е монтирана ковашка преса, работеща на природен газ. 

Складово стопанство - Състои се предимно от закрити складове. Основни закрити складове са: Склад за готови калибровани и горени телове; склад за основни средства; склад за резервни части; склад за нефтени продукти; склад за гвоздеи; склад за машини и съоръжения; склад за дървени материали и кашони от пресован картон; склад за заваръчни помедени телове; склад за железни и поцинковани телове; склад за бутилки пропан-бутан; склад за огнеупорни и строителни материали. Основните открити складове са: два склада за метални суровини (валцдрат); склад за винкел, ламарини и други помощни материали.

          Резервоари и цистерни – Цистерните на площадката на оператора са разположени в близост до цеховете и отделенията, с които са свързани технологично. Резервоарите за опасни вещества (киселини) са метални, с вътрешни киселинноустойчиви покрития и са монтирани в обваловки.

 Производствен капацитет на инсталацията

Дейности,  попадащи в обхвата на приложение № 4 към ЗООС
	№
	Наименование на инсталацията
	Поз. 

на дей-ността, съгл. Прил. 4 на ЗООС
	Описание на дейността
	.      

Максимален

капацитет

т/24h
	Максимален проектен

капацитет

т /г

	1.
	Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химични процеси, при които обемът на ваните за обработка е над 30 куб. м., включваща:

 - Байцова линия, с общ обем на бай-цовите вани:

108.1  куб.м.

/спряна от експлоатация и консервирана/
- Отделение за галванично студено поцинковане на гвоздеи и дребни детайли, с обем на ваните от 18.9 куб.м.

- Отделение за горещо поцинковане на гвоздеи с обем на ваните за обработка от 4.2 куб.м.

- Отделение за телоизтегляне с едновременно помедяване с обем на ваните за обработка 4.8 куб.м
	2.6

2.6

2.6

2.6


	Производството  започва с общо стъпало, където стоманата се подлага на химическа обработка във воден разтвор на сярна киселина - байцване.  

Следва механично обработване – изтегляне и насичане, след което част от изделията – гвоздеи и тел се обработват химически чрез:
Галванично поцинковане на гвоздеи и дребни детайли

Нанасяне на покритие от разтопен цинк с консумация 0.17 т/час стомана, след предварително байцване и флюсване във вани на гвоздеи

Изтегляне с едновременно помедяване и производство на помеден тел
	-
-
10 277
354

     160
       69
	20 000

20 000

20 000
600*

    850*
     200*


*Забележка: Максималният проектен капацитет на инсталацията е 20 000 т тел и телени изделия. Посочените количества за последващите обработки се включват в тях.  

Дейности не попадащи в обхвата на приложение № 4 към ЗООС

	№
	Наименование на инсталацията
	Описание на дейността
	Максимален проектен

капацитет

т /г
	Персо

-нал

	1.
	Участък за студено изтегляне на телове
	Извършва се изтегляне на обработения в байцово отделение валцдрат до тел с определен диаметър
	20 000
	26

	2.
	Термичен участък 
	В него се извършва междинно термично отгряване на част от телта
	20 000
	2

	3
	Участък за производство на гвоздеи
	Студено пресоване  и полиране на гвоздеи
	9 000
	24

	4
	Участъци за производство на телени изделия и мрежи
	Разкрояване, изплитане, заваряване  
	900
	5

	5.
	Пречиствателна станция  за галваника
	Пречистване на химически замърсени води от галванично и горещо поцинковане
	12 500 м3
	1

	6.
	Главна пречиствателна станция
/Спряна от експлоатация и консервирана/
	Пречистване на химически замърсени води от  байцово отделение
	12 500m3
	-

	7.
	Парна централа
/Спряна от експлоатация и демонтирана/
	Производство на  топлоенергия – пара

ПКМ-4-№1

ПКМ-4-№2
	6 000 MW
	-

	8.
	Компресорна станция
	Производство на въздух
	6 000 000 m3
	1

	9
	Варово стопанство
/Спряно от експлоатация и консервирано/
	Производство на гасена вар
	15 т
	-


   Организационна структура на фирмата, отнасяща се до управлението на околната среда

       Политика на „ЖИТИ” АД - РУСЕ” по околната среда

Ръководство на Дружеството определя своята политика по околната среда (ОС), като дефинира следните приоритети:

· Провеждане на политика, която е подходяща за предмета на дейност, характера и величината на въздействията върху ОС;

· Поддържане на процес на непрекъснато подобрение при управление на аспектите и свързаните с тях въздействия по ОС;

· Спазване на правните изисквания и нормативните разпоредби за съответствие с действащото законодателство по отношение на ОС;

· Поддържане на системата за управление на околната среда, съответстваща на изискванията на международния стандарт ISO 14001:2004, която да бъде адекватна и подходяща за процесите, продуктите и услугите, специфични за дейността;

· Запознаване / обучение на целият персонал със системата за управление на ОС с техните общи и индивидуални задължения в тази насока;

· Поддържане на открити и делови взаимоотношения със заинтересованите страни (местна общественост, партньори, клиенти, доставчици и други) във връзка със съвместни дейности по поддържане и опазване на ОС;

· Създаване и ресурсно осигуряване на програми за управление на оценените аспекти за околната среда, в т.ч. и периодична оценка за степента на изпълнение и ефективност за природата от получените резултати;

· Организиране на работа за адекватно реагиране на персонала при извънредни ситуации, инциденти и други аварийни случаи за намаляване и елиминиране на вредните въздействия върху ОС.

РИОСВ , на чиято територия е разположена инсталацията


РИОСВ - Русе


гр. Русе, бул. “Придунавски” № 20

Басейнова дирекция, на чиято територия е разположена инсталацията


 Басейнова Дирекция Дунавски район - център Плевен

             Гр.Плевен , ул.”Васил Левски” 1, ет.16, п.к. 1237

             Тел. техн. с-к:   064 / 885 – 100

       2. Система за управление на околната среда

         В “ЖИТИ” АД - Русе” от месец октомври 2007 г. е внедрена и функционира Интегрирана система за управление на околната среда, съобразно EN ISO 9001:2008 , ISO 14001:2004, и система по здравословни и безопасни условия на труд, съобразно  BS OHSAS 18001:2007.

          След проведените през 2010 г. одити от страна на международната сертифицираща организация “MOODY INTERNATINAL” на 25.09.2010 г. Дружеството получи сертификати за съответствие с цитираните по-горе международни стандарти.


Интегрираната система има обща документация, както и документация отразяваща спецификата на управление на околната среда и на условията на труд. В общата документация за трите системи версия -  EN ISO 9001:2008 , ISO 14001:2004 и OHSAS 18001:2007 се включват дейности, изисквани и от трите стандарта. Такива са например управление на документите (вътрешни и външни), водене на записи по околната среда и условията на труд за доказване изпълнение на законови изисквания, обучение на персонала за повишаване на квалификацията и осъзнаване на отговорности към природата и безопасността при работа, вътрешни одити и други.

        Съгласно изискванията на международните стандарти, през 2010 и 2011 г. бяха проведени контролни одити на системата, които потвърдиха положителната оценка за функционирането на  въведената Интегрираната система. През 2011 г. се проведе задължителен ресертификационен одит, с който действията на получените сертификати бе удължен до края на 2012 г. 

        През 2008г. във връзка с издаване на Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009  на “Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3 на “ЖИТИ” АД- Русе” бяха определени отговорни лица, който да извършват конкретни дейности по изпълнение на условията в разрешителното и  в изпълнение на създадените инструкции към тях.
· Структура и отговорности

       След официалното връчване на  разрешителното през м. ноември 2009 г. е създаден съгласно условие 5.1. на “Списък на персонала, който ще извършва конкретни дейности по изпълнение на условията в разрешителното” и “Списък на лицата отговорни за изпълнение условията в Комплексно разрешително №197-Н1-ИО-АО /2009”. Списъците са утвърдени от Прокуриста. 

       Разработването на новите инструкции свързани с издаденото разрешително с пореден идентификационен номер се извърши от ръководния персонал имащ най-пряко отношение към изпълнението на условията в разрешителното. За всяка една създадена инструкция са определени конкретните отговорници по нейното прилагане, по осъществяване на заложените отговорности и по изпълнение на изискващия се контрол по нейното изпълнение. Инструкциите са утвърдени от Прокуриста на дружеството.

· Обучение

     Във връзка с изискванията на стандарт ISO 14001 е разработена Раздел 6.от Наръчника по управление от Интегрираната система за управление, действаща на територията на Дружеството -  “Управление на ресурсите”

     Съгласно този раздел, обучението по  качество , екология и здраве и безопасност при работа на персонала на “ЖИТИ” АД - Русе обхваща всички равнища на ръководен и изпълнителски персонал, съобразно структурата за управление и дефинираните отговорности, като се прилагат следните видове обучения:


- Начална професионална подготовка


- Повишаване на квалификацията
      В съответствие с горецитираните изисквания ежегодно се определят потребностите от обучения и се изготвят съответните програми .През 2011 г. е изготвен и утвърден План за обучение на персонала в „ЖИТИ” АД - Русе  по опазване на околната среда.
·           Обмен на информация

      В дружеството се поддържа актуална информация съгласно условие 5.3.1. относно отговорните лица за изпълнение на условията в разрешителното, включително списък с имена, длъжност, местоположение на работното място и телефон за контакт. Списъкът е утвърден от  Прокуриста.             

     Изготвен и утвърден е съгласно условие 5.3.2. от Прокуриста и “Списък на организациите, които трябва да бъдат уведомявани, съгласно условията на Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009  
     Във връзка с изискванията на стандарт ISO 14001 е разработена процедура от Интегрираната система за управление, действаща на територията на Дружеството -  ПУ 4.4_02.

     Основните задачи, определени в тази процедура са:

· Представяне на ангажираността на висшето ръководство с екологичните проблеми и рисковете за здравето и безопасността при работа, произтичащи от продукти/процеси/дейности в “ЖИТИ” АД-Русе”, съобразно определената политика;

· Съответствие на поставените цели по ОС ( околна среда ) и ЗБР ( здравословна и безопасна работа )  с провежданата политика по ОС и ЗБУТ и отчитане изпълнението на програми за управление на ОС;

· Информиране на заинтересовани страни относно работата на системата за управление на ОС и ЗБР и постигнатите резултати от дружеството;

· Получаване на актуална информация за интересите и изискванията на заинтересованите страни по въпросите на ОС и ЗБР.

· Документиране

     В изпълнение на Процедура ПУ 4.3_03 “УПРАВЛЕНИЕ НА ДОКУМЕНТИТЕ” и условие 5.4.1. е изготвен “Списък с нормативни документи, свързан с дейности, продукти и други аспекти по околната среда”, като същият подлежи на периодична актуализация и УПР по УОС заедно с юристконсулта правят два пъти годишно актуализации.
 През м. ноември са записани последните изменения на:

•  Закона за опазване на околната среда ( изм. и доп. ДВ бр.52 от 06.06.2008г.);

•  Закона за управление на отпадъците ( изм.и доп. ДВ бр.70 от 08.08.2008г.);

•  Закона за водите ( изм.и доп. ДВ бр.70 от 08.08.2008г.);

• Наредба № 3 за норми относно допустимото съдържание на вредни вещества в почвата ( изм.и доп. ДВ бр.71 от 12.08.2008г.);

• Тарифа за таксите, които се събират в системата на Министерството на околната среда и водите, приета с ПМС № 253 от 20.09.2004г. ( изм. ДВ бр.53 от 10.06.2008г.);

      Утвърден от Прокуриста съгласно условие 5.4.3. е “Списък за предоставени документи ( инструкции ) на отговорни лица по Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009  . Описани са номерата на условията в комплексното разрешително,  наименованието на инструкциите, отговорните лица на които са предоставени, длъжността която заемат и датата на предоставяне на документите. Предоставянето на инструкциите се извършва срещу подпис на съответните отговорни лица.

· Управление на документите

     В изпълнение на Процедура  ПУ 4.2_01. “УПРАВЛЕНИЕ НА ДОКУМЕНТИТЕ”  и условие 5.5.1. е изготвена  работна инструкция РИ-КР-5.5.1. за „Актуализация на документите в случай на промени в нормативната база, работа на инсталацията и изземване на невалидната документация”.

       Решението за изработването на нови инструкции се взема след  предварително обсъждане от Ръководния персонал, който има най-пряко отношение към съответния процес. Утвърждават се от Прокуриста. След издаването им в един екземпляр (оригинал) се подписват от съответните длъжностни лица, които са ги разработили (актуализирали), като критерии за съответствие с изискванията към тях. Работните инструкции се актуализират текущо, когато са настъпили промени в действащите национални и международни стандарти ,промяна в работния състав и други обстоятелства. Актуализираните документи получават нов индексиращ номер, на основата на стария с нова версия. Редът за разработване и утвърждаване на новите версии на работните инструкции свързани с Комплексно разрешително №. 197-Н1-ИО-АО /2009  .  е същият както работните инструкции от 2-ро ниво на наръчника  на интегрираната система. Оригиналът на иззетия документ се обозначава с “НЕВАЛИДЕН” и се архивира. Иззетите копия от старите версии на документите се унищожават. Поради специализирания характер на работните инструкции от второ ниво няма стриктно регламентирани раздели. Те следва да се формират  по условията на комплексното разрешително.
       Във връзка с изискванията на стандарт ISO 14001 е разработена процедура от Интегрираната система за управление, действаща на територията на Дружеството - ПУ 4.2_01“УПРАВЛЕНИЕ НА ДОКУМЕНТИТЕ”.

       Управлението на документите е съществен процес в работата на ИС ( интегрираната система ). Той обхваща, както вътрешните така и външните документи. Тяхното поддържане в актуално състояние е част от провежданата политика по околната среда и здравето и безопасността при работа и изискванията на нормативните документи.

       Съгласно тази процедура, управлението на документите се извършва в следната последователност:

· Определяне отговорността за длъжностни лица, отговорни за изготвяне на  документа;

· Проверка на създадените документи за съответствие с поставените изисквания на дружеството;

· Утвърждаване на документите за издаване и разпространяване за употреба по работни места;

· Преглед и актуализация, при необходимост и съобразно променящите се условия и с последващо утвърждаване;

· Разпространение на документите до съответните вътрешни потребители;

· Изземване на невалидната документация.

· Оперативно управление

       Инструкциите, изисквани с Комплексното разрешително, в това число и инструкциите за експлоатация и поддръжка са част от фирмените документи за общата част на интегрираната система и от  частта “Управление на околната среда” ISO 14001 :2004.Инструкциите се съхраняват в писмен вид, съгласно условие 5.6.1. от Комплексно разрешително №.197-Н1-ИО-АО /2009   от еколога на дружеството и се предоставят на компетентните органи при поискване.

       В съответствие със стандарт ISO 14001 е разработена и се прилага Процедура ПУ 4.3_01  “ Управление на аспектите на околната среда”.

       Обект на оперативно управление са тези дейности, продукти и услуги, за “ЖИТИ” АД –Русе , които са определени и класифицирани като значими аспекти на околната среда, съобразно т.3.3. на горната процедура .Целта на управлението  е аспектите да се запазват в констатираните граници, да се търси намаление на границите на въздействията или да се работи до пълното отстраняване на аспекта.

· Оценка на съответствие, проверка и коригиращи действия 
       В съответствие със стандарт ISO 14001 са разработени и се прилагат Процедура ПУ 8.3_01 “Управление на несъответствуващия продукт”и ПУ 8.5_01 „Коригиращи действия”
       Съгласно изискванията на условие 5.7.1 от Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009    през 2010 г. е създадена и утвърдена писмена инструкции РИ-КР-5.7.1.за “Мониторинг на техническите и емисионни показатели”.

       Разработена и утвърдена е писмена инструкция РИ-КР-5.7.2. за “Периодична оценка на съответствието със стойностите на емисионните и технически показатели”  в съответствие с условие 5.7.2. на разрешителното.

       Разработена и утвърдена е писмена инструкция.РИ-КР-5.7.3. за “Установяване на причините за допуснатите несъответствия и предприемане на коригиращи действия”  в съответствие с условие 5.7.3. на разрешителното

· Предотвратяване и контрол на аварийни ситуации

       Актуализирана и утвърдена е и Процедура от интегрираната система за управление – ПУ 4.4_02 “ПЛАНИРАНЕ НА ДЕЙСТВИЯ ПРИ ИЗВЪНРЕДНИ СИТУАЦИИ”.

       Изготвена е съгласно условие 5.8.1. работна инструкция  РИ-КР-5.8.1.“Преразглеждане и актуализиране на инструкциите за работа на технологичното/ пречиствателното оборудване след всяка авария”

       Преразглеждането и актуализацията на инструкциите за работа на технологичното/пречиствателното оборудване  има за задача да обезпечи надеждната, безопасна и безаварийна работа на оборудването, както и да гарантира спазването на изискванията, посочени в това разрешително и действащите нормативни документи.
       Преразглеждането и актуализацията на инструкциите за работа на технологичното/пречиствателното оборудване се организира от ръководителите на звената, отговарящи за работата на оборудването и се съгласува с Прокуриста на дружеството.

       При установена необходимост от актуализация на конкретна инструкция за работа такава актуализация се извършва в седемдневен срок от датата на провеждане на преразглеждането на инструкцията и направената констатация. Актуализацията се извършва от работна група, включваща ръководителя и определени от него специалисти от звеното, отговарящо за работата на  технологичното/пречиствателното оборудване.

       Оригиналът на актуализираната инструкция се съхранява при еколога,. Копия  на актуализираната инструкция се предоставят в тридневен срок от датата на съгласуването и на Ръководителите на направления. 

Изготвена е съгласно условие 5.8.2. работна инструкция  РИ-КР-5.8.2.за “Определяне на опасните вещества, съхранявани или образувани в резултат на производствената дейност с въздействие върху околната среда при авария.

        Изготвена е съгласно условие 5.8.3. работна инструкция  РИ-КР-5.8.3.за „Определяне на възможните аварийни ситуации с въздействие върху околната среда и здравето на хората”
        Изготвена е съгласно условие 5.8.5. работна инструкция  РИ-КР-5.8.5.за „Подготовка на персонала отговорен за изпълнение на Плана за действие  при аварии”

        Изготвена е съгласно условие 5.8.6. работна инструкция  РИ-КР-5.8.6. за „Периодична проверка на готовността на персонала за изпълнение на Плана за действие при аварии”.

        Изготвена е съгласно условие 5.8.7. работна инструкция  РИ-КР-5.8.7.за „Избор на сборни пунктове  и най-подходящи пътища за извеждане на работещите от района на аварията”

        Изготвена е съгласно условие 5.8.8. работна инструкция  РИ-КР-5.8.8.за „Определяне на причините , довели до аварията и предприемане на коригиращи мерки”

       Изготвена е съгласно условие 5.8.9. работна инструкция   РИ-КР-5.8.9.за „Определяне и редовна техническа поддръжка на средствата за оповестяванена аварията”

        Изготвена е съгласно условие 5.8.10. работна инструкция  РИ.КР-5.8.10.за „Определяне на необходимите средства за лична защита ,редовна проверка и поддръжка”

        Изготвена е съгласно условие 5.8.11. работна инструкция  РИ-КР-5.8.11.за  „Определяне на средствата за противодействие на възможните аварии ,места за разполагане ,редовна проверка пи поддръжка”
       Изготвена е съгласно условие 5.8.12. работна инструкция  РИ-КР-5.8.12.за  „Изготвяне и редовна актуализация на списъка на персонала , отговорен за изпълнение на действията , предвидени в Плана за действия при аварии”

        Изготвена е съгласно условие 5.8.13. работна инструкция  РИ-КР-5.8.13.за

„Изготвяне и редовна актуализация на списъка на телефонните номера  предвидени в Плана за действие при аварии”

        На територията на дружеството се използват и съхраняват  3 броя опасни вещества и препарати, попадащи в обхвата на  Приложение 3 към Глава VII на ЗООС , а именно :сярна киселина , солна киселина и натриева основа 
      Действащата в “ЖИТИ” АД - Русе АД и сертифицирана Интегрираната система за управление на  качеството , околната среда и условията на труд, съгласно изискванията на ISO 9001:2008/ISO 14001:2004/OHSAS 18001:2007, се прилагат процедура ПУ 4.4_02 „Планиране на действия при  извънредни ситуации” и  “Писмена инструкция за аварийно планиране и действия при аварии”.

· Записи

      Воденето на всички записи на територията на Дружеството е подчинено изцяло на Процедурата от интегрираната система за управление ПУ 4.2_02“УПРАВЛЕНИЕ НА ЗАПИСИТЕ”.

      Записите в “ЖИТИ” АД - Русе се създават и поддържат, за да послужат като доказателство, както за съответствие с изискванията на законовите и нормативните разпоредби, така и за ефективното действие на интегрираната система за управление.

      Записите са четливи, лесно разпознаваеми и достъпни, и тяхното управление е идентифицирано.

      Записите се съхраняват, осигурен е лесен достъп до тях, предпазване, срок на съхранение и унищожаване.

       Съгласно тази процедура, използваните записи по околна среда / здравето и безопасността при работа имат задължителни реквизити, чрез които еднозначно се идентифицира, а именно:

· Длъжностните лица, отговорни за тяхното изготвяне;

· Времето на създаване на записа;

· Мястото на създаване на записа;

· Индексът на документа, свързан със съответната процедура или нормативен документ, където е регламентирано неговото създаване и област на приложение.

       Като пример за такива записи, изготвени в съответствие с изискванията на Комплексното разрешително са:

· записите, свързани с документирането и съхраняването на причините за установените несъответствия и предприетите коригиращи действия;

· записите, свързани с преразглеждането и/или актуализацията на инструкциите за работа на технологичното/пречиствателното оборудване;

· записите свързани с документите, доказващи съответствие с условията на разрешителното.
·          Изготвена е съгласно условие 5.9.1.работна инструкция  РИ-КР-5.9.1.за„Документиране и съхраняване на данните от наблюдението на показателите и резултатите от оценката на съответствието им с изискванията на КР”
                        Изготвена е съгласно условие 5.9.2. работна инструкция  РИ-КР-5.9.2.за  „Документиране и съхраняване на данните за причините за установените несъответствия  и предприетите коригиращи действия”
·          Изготвена е съгласно условие 5.9.3. работна инструкция  РИ-КР
· 5.9.3. за „Документиране и съхраняване на данните от преразглеждането и/или актуализацията на инструкциите за работа на технологичното/екологичното оборудване”
· Докладване

          Настоящият доклад, представляващ изпълнението на дейностите, за които е предоставено Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009    е изготвен съгласно “Образец на годишен доклад за изпълнение на дейностите, за които е предоставено комплексното разрешително”, утвърден със Заповед № РД-806/31.10.2006 г., издадена от Министъра на околната среда и водите в изпълнение на чл. 125 т.5 от Закона за опасване на околната среда и се представя в определеният срок.

· Актуализация на СУОС


През 2010 г. във връзка с издаване на Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009    на ““Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3 на “ЖИТИ” АД- Русе”   беше извършена актуализация на системата за управление на околна среда .
  Уведомяване

През 2008 г.  в изпълнение на условие № 7 от Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО /2009    бе създаден и утвърден от Прокуриста  оперативен документ ОД 4.4_01-04 за незабавно уведомяване с приложен списък в случай на възникнала аварийна ситуация в рамките на работното време и извън редовното време на контролните органи – Областен управител, Кмета на Община Русе, РИОСВ - Русе, Басейнова Дирекция и органите на Държавна агенция “Гражданска защита”. Контролът по изпълнение на заповедта се осъществява от Прокуриста.

     Във връзка с изпълнение на условие 7.2. от разрешителното и във връзка с осъществяване на собствен мониторинг на отпадни води, дружеството редовно информира чрез уведомителни писма контролните органи – Басейнова дирекция – Плевен и РИОСВ – Русе при надвишаване на пределно допустимите стойности на контролираните емисионни показатели. 

         Извършва се редовно уведомяване чрез изпращане на уведомителни писма към РИОСВ - Русе,  за всяка планирана промяна в работата на инсталацията и за всяко изпълнение на мероприятията по инвестиционната програма към Плана за привеждане на депото в изискванията на Наредба № 8 от 24.09.2004г. 

               3. Използване на ресурси

              3.1. Използване на вода

          Площадката на оператора се водоснабдява от градската водопроводна система на град Русе, както и от собствен водоизточник – тръбен кладенец, разположен на площадката. 


Вода от градски водопровод – използва се изключително за питейно-битови нужди на персонала

Съгласно сключен договор с експлоатационното предприятие ВиК ООД – Русе за площадката са монтирани два водомерни възела за отчитане на потребената вода. В договора не са посочени ограничения за ползването на питейна вода. Водата от градската водоснабдителна система се ползва за питейно-битови нужди на персонала. Консумираната питейна вода за 2010 г. за цялата площадка е 33 000 м3. 


Липсват отделни водомерни възли за отчитане на потребената питейна вода от отделните линии и процеси на инсталацията. 

        От собствен водоизточник – за производствени нужди и охлаждане

Съгласно Разрешително за водоползване № 101322/29.12.2005 г., издадено от Директора на Басейнова Дирекция – Дунавски район разрешеното годишно водно количество е:


за охлаждане – до 554 200 м3 


за промишлени цели – 97 800 м3 


На площадката е монтиран един водомер за отчитане на добитото водно количество от тръбния кладенец.


Таблица 3.1
	Източник на вода
	Годишно количество, лимит на ползваната вода ( m3), съгласно Разрешително за водоползване

№ 101322/29.12.2005г.
	Количество за единица продукт

( m3), съгласно

КР  № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано годишно количество
	Използвано количество за единица продукт
	Съответствие

	Дълбоководен тръбен кладенец


	652 000
	21
	204 000
	19,9
	Да


            3.2. Използване на енергия

     За производствената дейност на оператора се използват два вида енергоносители – електроенергия и природен газ.


 3.2.1. Електроенергия


Захранването с електрическа енергия на ЖИТИ АД се осъществява от Подстанция „Приста” – Русе и от Подстанця на завод Юта.  На територията на предприятието са изградени две разпределителни подстанции, които съчетават функциите и на трансформаторни постове 20/0.4 kV.

Електрическата енергия се ползва за:

- отгряване на суровината в електрически нагревателни пещи в Термично отделение,

- електроздвижване на машини за телоизтегляне, преси, металорежещи машини и други специализирани машини,

- вътрешни и външни мостови кранове,

- в компресорна и помпени станции,

- в админстративна и битови сгради, за отопление.

        Основни консуматори на електроенергия са пещите в термично отделение на цех 1 (около 40% от годишното електропотребление) и изтеглячните машини (24%). Значителна е консумацията на компресорна станция (9%) и кладенеца (4%). Основните производствени сгради на оператора са разположени на голяма площ. В тях са монтирани значителни по мощност осветителни уредби.

         Изготвена е работна инструкция  РИ-КР-8.2.2.за „Експлоатация и поддръжка на токоизправителите в Отделение за галванично поцинковане” съгласно изискванията на Условие 8.2.2. на КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
Таблица 3.2.
 “Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3
	Електроенергия/ Топлоенергия
	Количество за единица продукт1^ съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано количество за единица продукт
	Съответствие

	Електроенергия
	1,26
	0,52
	Да

	Топлоенергия
	0,13
	-
	Да


   Байцова линия с общ обем на байцовите вани  108,1 куб.м.

	Електроенергия/ Топлоенергия
	Количество за единица продукт /МWh/т/ ,съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано количество за единица продукт
/МWh/т/
	Съответствие

	Електроенергия
	0,0057
	-
	Да

	Топлоенергия
	0,13
	-
	Да


   Отделение за галванично студено поцинковане на гвоздеи и дребни детайли , с обем на ваните 18,9 куб.м.

	Електроенергия/ Топлоенергия
	Количество за единица продукт /МWh/т/ ,съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано количество за единица продукт
/МWh/т/
	Съответствие

	Електроенергия
	0,66
	0,22
	Да


   Отделение за горещо поцинковане на гвоздеи с обем на ваните за обработка от 4,2 куб.м

	Електроенергия/ Топлоенергия
	Количество за единица продукт /МWh/т/  съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано количество за единица продукт
/МWh/т/
	Съответствие

	Електроенергия
	0,27
	0,09
	Да


    Отделение за телоизтегляне с едновременно помедяване с обем на ваните за обработка 4,8 куб.м.

	Електроенергия/ Топлоенергия
	Количество за единица продукт  /МWh/т/ ,съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    
	Използвано количество за единица продукт
/МWh/т/
	Съответствие

	Електроенергия
	0,32
	0,10
	Да


     3.3. Използване на суровини, спомагателни материали и горива 

    Основната суровина при производството на тел, гвоздеи и телени изделия е валцдрат (горещо валцувана стомана), с различни диаметри. Той се доставя до площадката на оператора под формата на кангали, които се складират на открито в  Склад метали 1 с площ от 5000 м2. 


Преди да се пристъпи към изтегляне и последващи обработки, валцдрата се почиства от ръжда и т.нар. „окалина“ механично в линията на агрегатите за изтегляне
В изтеглячен цех, валцдрата се изтегля на изтеглячни машини, като в процеса се използва технически сапун. Част от готовата продукция се обработва термично в шахтови пещи за получаване на горени телове. В термично отделение има монтирана една пещ, работеща на природен газ.

	Суровина, спомагателен материал, продукт
	Местоположение и начин на съхранение
	Максимален капацитет за съхранение

	Валцдрат 
	Съхранява се на открито
	5000 т

	Сярна киселина
	Съхранява се в цистерна
	100 т

	Солна киселина
	Съхранява се в цистерни
	10 т

	Амониев хлорид
	Съхранява се в торби на дървени палета в склад №2
	

	Антипенител
	Съхранява се в торби на дървени палета в склад №2
	

	Цинков двухлорид
	Съхранява се в торби  на дървени палета в склад №2
	 1 т

	Инхибитор срещу корозия
	Съхранява се склад №18 в цистерна 
	1 м3

	Алкален обезмаслител - химонит
	съхранява се на открито в склад № 1
	5 000 тона

	Борна киселина
	Резервоар № 3 и цистерна №5
	100 м3

	Азотна киселина
	Вагон-цистерна №4 и цистерна № 6
	55 м3

	Добавка за поцинковане AZ1
	Съхранява се в торби на дървени палета в склад №2
	1 т

	Добавка за поцинковане AZ2
	Съхранява се в туби в склад №2
	35 л

	Инхибитор срещу атмосферна корозия
	Съхранява се на открито в метални варели в склад №4 а и б
	2 варела  400л

	Меден сулфат
	Съхранява се в обособен метален контейнер в отделение за помедяване, склад 5 и в склад химикали 2
	500 кг

1 т

	Сапун
	Съхранява се в обособен метален контейнер в отделение за помедяване, склад 5 и в закрит склад 18
	300 кг

1 т

	Пилки
	Съхраняват се в закрит склад 6
	22 тона

	Цинк
	Съхранява се на дървени палети в склад 18
	20 тона

	Метална лента
	Съхранява се на дървени палети в склад 18
	5 тона

	Натриева основа
	Съхранява са в торби, на дървена палета в закрит склад 18
	2 тона

	Хидратна вар
	Съхранява се в торби, на дървена палета в закрит склад 18
	1 тон

	Метали за ремонт 
	Съхраняват се на открито в склад 7
	20 тона

	Основни средства – машини и съоръжения
	Съхраняват се в закрит склад 8
	1620 м2

	Резервни части
	Съхраняват се на открито, в склад 9
	20 м2

	Резервни части
	Съхраняват се на стелажи в склад 10
	1620 м2


    Общозаводски материали – използват се като машинни и смазочни масла за поддръжка на машинния парк на завода:

    Използвани от оператора химикали попадат в обхвата на Приложение № 1 и № 2 на Наредба 1 за проучване, ползване и опазване на подземните води, Списък I и II на Наредба 6 з №а емисионни норми за допустимо съдържание на вредни и опасни вещества в отпадъчните води, зауствани във водни обекти. Складовете,  в които те се съхраняват:

· притежават подова изолация, осигуряваща задържането на течности, попаднали върху тях, както и не позволяваща просмукване на евентуално разлята течност в почвата под склада,

· нямат гравитачна връзка с канализацията. 

· за склад 3 – връзката е към канализация за химически замърсени води, която отвежда разлива към Пречиствателна станция за галваника.

Таблица 3.3.1
“Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3
Байцово отделение

	Суровини
	Годишно количество, съгласно КР

№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       /т/
	Количество за единица продукт", съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    

/т/т продукт/
	Употребено

годишно количество

/т/
	Количество за единица продукт

/т/т продукт/
	Съответствие

	Валцдрат
	20600
	1,03
	11120
	1,028

	Да


	Таблица 3.3.2
        Байцово отделение

	Спомагателни материали
	Годишно количество, съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       /т/у
	Количество за единица продукт", съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009     
/т/т продукт/
	Употребено

годишно количество
         /т/
	Количество за единица продукт
 /т/т продукт/
	Съответств 11 е

	Сярна киселина
	36
	0,0018
	-
	-
	Да

	Инхибитор
	4
	0,0002
	-
	-
	Да

	Вар /гасена/
	12,8
	0,00064
	-
	-
	Да


      Отделение за галванично поцинковане на гвоздеи и дребни детайли
	Таблица 3.3.2

	Спомагателни материали
	Годишно количество, съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       /т/у
	Количество за единица продукт", съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009     
/т/т продукт/
	Употребено

годишно количество
         /т/
	Количество за единица продукт
 /т/т продукт/
	Съответствие 

	Солна киселина
	9,6
	0,016
	1,2
	0,006
	Да

	Химонит
	0,48
	0,0008
	0,06
	0,0002
	Да

	Амониев хлорид
	3,6
	0,006
	1,8
	0,0034
	Да

	Цинков двухлорид
	0,78
	0,0013
	0,35
	0,0009
	Да

	Азотна киселина
	10,2
	0,017
	0,10
	0,0003
	Да

	Борна киселина
	0,24
	0,004
	0,10
	0,001
	Да

	Добавка за поцинковане AZ1
	6,84
	0,114
	0,30
	0,0011
	Да

	
	
	
	
	
	


     Отделение за горещо поцинковане на гвоздеи 
	Таблица 3.3.2

	Спомагателни материали
	Годишно количество, съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       /т/у
	Количество за единица продукт", съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009     
/т/т продукт/
	Употребено

годишно количество
         /т/
	Количество за единица продукт
 /т/т продукт/
	Съответствие 

	Солна киселина
	49,3
	0,058
	1,2
	0,003
	Да

	Амониев хлорид
	7,65
	0,009
	0,6
	0,0024
	Да

	Цинков двухлорид
	0,034
	0,00004
	0,008
	0,00003
	Да

	Химонит
	0,034
	0,00004
	0,005
	0,00002
	Да


       Отделение за телоизтегляне с едновременно помедяване

	Таблица 3.3.2

	Спомагателни материали
	Годишно количество, съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       /т/
	Количество за единица продукт", съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009     
/т/т продукт/
	Употребено

годишно количество
         /т/
	Количество за единица продукт
 /т/т продукт/
	Съответствие 

	Сярна киселина
	1
	0,005
	0,15
	0,0026
	Да

	Меден сулфат
	1,2
	0,006
	0,6
	0,0035
	Да


     “Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3
	Таблица 3.3.3

	Горива
	Годишно количество, съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009
/нм3/h т продукт/
	Количество за единица продукт", съгласно КР
№ 197-Н1-ИО-АО /2009
/нм3/
	Употребено

годишно количество

/нм3/
	Количество за единица продукт
/нм3/h т продукт/

	Съответствие

	Природен газ
	64,7
	1294000
	50739
	4,64
	Да


     В резултат на изпълнението на работната инструкция за „Оценка на съответствието на годишните количества използувани  суровини , спомагателни материали и горива с определените такива в условията на КР” се установи , че дружеството няма установени несъответствия.

      Измерване и документиране

      В изпълнение на Условие  8.3.2.1. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-8.3.2.1.за „Измерване , изчисляване и документиране на месечната консумация на суровини , спомагателни материали и горива , месечното производство на инсталацията и годишната консумация на суровини , спомагателни материали и горива”

      В изпълнение на Условие  8.3.1.1. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-8.3.1.1.за „Оценка на съответствието на измерваните , изчислените количества на суровини , спомагателни материали и горива , месечното производство на инсталацията и годишната консумация на суровини , спомагателни материали и горива , установяване причините за несъответствие и предприемане на коригиращи мерки”
       3.4. Съхранение на суровини, спомагателни материали и горива

      Използвани от оператора химикали попадат в обхвата на Приложение № 1 и № 2 на Наредба 1 за проучване, ползване и опазване на подземните води, Списък I и II на Наредба 6 за емисионни норми за допустимо съдържание на вредни и опасни вещества в отпадъчните води, зауствани във водни обекти. Складовете, които те се съхраняват:

· притежават подова изолация, осигуряваща задържането на течности, попаднали върху тях, както и не позволяваща просмукване на евентуално разлята течност в почвата под склада,

· нямат гравитачна връзка с канализацията. 

· за склад 3 – връзката е към канализация за химически замърсени води, която отвежда разлива към Пречиствателна станция за галваника.

      Начина на съхранение на суровини и материали от оператора напълно съответства на препоръчаните техники в НДНТ – документа за инсталацията, и в НДНТ-документа за съхранение на суровини и материали, а именно:

· разделно съхранение на киселини и основи

· разделно складиране на оксидиращи и запалими агенти за предотвратявне риска от пожари.

· складиране на лесно възпламеними вещества далеч от оксидиращи агенти, на сухо, като складовете се маркират. 

· предприемане на мерки срещу попадане в почвата и водите при разпиляване или разлив

· предприемане на мерки срещу корозия на цистерни, тръбопроводи и контролни системи за корозоивни вещества и техните изпарения.
        На производствената площадка на оператора са изградени следните резервоари за съхранние на суровини: 

	Пореден номер
	№1


	№2
	№3
	№4
	№5
	№6

	Проектен капацитет
	100 м3
	20 м3
	100 m3
	55 m3
	1.5 m3
	1.0 m3

	Съхранявано вещество
	Вода

Буферен 
	Вода

Противо-пожарен 
	Сярна киселина
	Солна киселина
	Сярна киселина
	Солна киселина


         В изпълнение на Условие  8.3.4.3. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-8.3.4.3.за „Поддръжка на резервоарите суровини , спомагателни материали и горива,проверка на здравината и обваловките им ,действия за откриване на течове ,установяване на причините за регистрираните нарушения и предприемане на коригиращи мерки

         В изпълнение на Условие  8.3.4.5. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-8.3.4.5. за „Поддръжка и периодична проверка на съответствието на съоръженията и площадките за съхранение на суровини , спомагателни материали и горива,проверка на здравината и обваловките им ,действия за откриване на течове ,установяване на причините за регистрираните нарушения и предприемане на коригиращи мерки”

            През 2011 година са извършени и документирани проверки в изпълнение изискванията на горепосочената инструкция.ц
           4. Емисии на вредни и опасни вещества в околната среда

          В изпълнение на Условие  9.1.3. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-9.1.3.за „Определяне на технологичните  и оптимални параметри на пречиствателните съоръжения и за поддържане на оптимални стойности на технологичните параметри ,осигуряващи оптимален работен режим”

          В изпълнение на Условие  9.1.5.1. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-9.1.5.1.за „Оценка на съответствието на измерените стойности на контролираните параметри с определените оптимални такива , установяване на причините за несъответствия и предприемане на коригиращи мерки”.

 При извършените проверки  не са установени несъответствия.

           4.1. Доклад по Европейския регистър на емисиите на вредни вещества

          В представената по-долу таблица е докладвано всяко вещество, годишно количество (емисия и/или употреба) и прагова стойност. Отразени са също така и тези вещества, при които не се наблюдава превишение на определеният праг, като мястото им в таблицата е отразено с тире “-“ 

Таблица 1. Замърсители по ЕРЕВВ и PRTR

	№
	CAS номер
	Замърсител
	Емисионни прагове
	Праг за пренос на замърсител, извън площ. kg/год.
	Емитирано количесттво kg/год.

	
	
	
	във въздуха kg/год.
	във води kg/год.
	в почва kg/год.
	
	

	11
	
	Серни оксиди (SOx/SO2)
	150 000
	-
	-
	-
	0,23

	86
	
	Прах
	50 000
	-
	-
	-
	598,7

	80
	
	HCI   и  NH3
	10 000
	-
	-
	-
	4,84

	8
	
	NО2
	10 000
	-
	-
	-
	5,54

	2
	124-38-9
	CO
	500 000
	-
	-
	-
	-

	20
	
	Cu
	100
	50
	50
	
	0,016

	
	
	Води
	
	
	
	
	

	
	
	Сулфатни йони
	-
	-
	-
	-
	-

	12
	
	Азот/амониев/
	-
	-
	50 000
	50 000
	0,33

	
	
	Фосфати /като Р/
	-
	-
	-
	-
	0,61

	
	
	Сулфиди /като S/
	-
	-
	-
	-
	0,02

	
	
	БПК5
	-
	-
	-
	-
	0,22

	
	
	ХПК
	-
	-
	-
	-
	1,13

	
	
	Нефтопродукти
	-
	-
	-
	-
	0,005

	
	
	Животински мазнини и растителни масла
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	Анионактивни детерганти
	-
	-
	-
	-
	-

	71
	108-95-2


	Феноли летливи
	-
	20
	20
	
	0,03

	
	
	Желязо /общо/
	-
	-
	-
	-
	2,94

	21
	
	Живак
	10
	1
	1
	-
	-

	18
	
	Кадмий
	10
	5
	5
	-
	-

	23
	
	Олово
	200
	20
	20
	-
	-

	17
	
	Арсен
	20
	5
	5
	-
	-

	20
	
	Мед
	100
	50
	50
	-
	0,51

	19
	
	Хром шествалентен
	100
	50
	50
	-
	0,003

	19
	
	Хром тривалентен
	100
	50
	50
	-
	0,003

	22
	
	Никел
	50
	20
	20
	-
	0,01

	82
	
	Цианиди /свободни/
	
	50
	50
	-
	0,002

	82
	
	Цианиди /общи/
	
	50
	50
	-
	0,004

	24
	
	Цинк
	200
	100
	100
	-
	0,24

	
	Код
	Отпадъци
	
	
	
	
	

	
	11.01.10
	Утайки и филтърен кек, различни от упоменатите в 11.01.09
	-
	-
	-
	-
	-

	
	11.05.01
	Твърд цинк
	-
	-
	-
	-
	13,7

	
	11.05.02
	Цинкова пепел
	-
	-
	-
	-
	-


	
	06.01.02*
	Солна киселина
	-
	-
	-
	-
	1,0

	
	11.01.05*
	Киселини от химично почистване на повърхности /феросулфатна луга/
	-
	-
	-
	-
	         -

	
	12.01.99
	Отпадъци, неупоменати другаде /дървени пилки от барабанене на гвоздеи в Пресов цех
	-
	-
	-
	-
	6,0

	
	12.01.01
	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали
	-
	-
	-
	-
	-

	
	12.01.02
	Прах и частици от черни метали
	-
	-
	-
	-
	         87,7

	
	12.01.03
	Стърготини, стружки и изрезки от цветни метали
	-
	-
	-
	-
	-

	
	15.01.01
	Хартиени и картонени опаковки
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	15.01.02
	Пластмасови опаковки
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	15.01.03
	Опаковки от дървесни материали
	-
	-
	-
	-
	-

	
	16.01.03
	Излезли от употреба гуми
	-
	-
	-
	-
	-

	
	19.12.04
	Пластмаса и каучук
	-
	-
	-
	-
	-

	
	12.01.01
	Отпадъци от желязо и стомана
	-
	-
	-
	-
	128,9

	
	16.02.14
	Излязло от употреба оборудване, различно от упоменатото в 16 02 09 до 16 02 13
	-
	-
	-
	-
	-

	
	11.01.09*
	Утайки и филтърен кек, съдържащи опасни вещества
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	13.01.10*
	Нехлорирани хидравлични масла на минерална основа
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	13.02.05*
	Нехлорирани моторни, смазочни и масла за зъбни предавки на минерална основа
	-
	-
	-
	-
	     0,2

	
	13.02.08*
	Други моторни, смазочни и масла за зъбни предавки
	-
	-
	-
	-
	0,1

	
	16.06.01*
	Оловни акумулаторни батерии
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	17.01.06*
	Смеси от или отделни фракции от бетон, тухли, керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, съдържащи опасни вещества
	-
	-
	-
	-
	-

	
	19.02.05*
	Утайки от физико-химично обработване, съдържащи опасни вещества
	-
	-
	-
	-
	      0,3

	
	19.08.06*
	Наситени или отработени йонообменни смоли
	-
	-
	-
	-
	       -

	
	19.10.01
	Отпадъци от желязо и стомана
	-
	-
	-
	-
	         -

	
	20.01.21*
	Флуоресцентни тръби и други отпадъци, съдържащи живак
	-
	-
	-
	-
	-

	
	17.01.07
	Смеси от бетон, тухли керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, различни от упоменатити
	-
	-
	-
	-
	-


           При попълване на таблицата са използувани данните от собствения мониторинг за 2011 год.
           Операторът е направил Доклада си по ЕРИПЗ за 2011 год.чрез попълване на декларация за непревишаване на допустимите норми .

        4.2.  Емисии на вредни вещества в атмосферния въздух

           При извършеното математическо моделиране на емисиите вредни вещества в приземния слой на атмосферата по Методика за изчисляване височината на изпускащите устройства, разсейването и очакваните концентрации на замърсяващи вещества в приземния слой на атмосферата с програмен продукт PLUME въздействието на източниците на “ЖИТИ” АД върху атмосферния въздух могат да се направят следните изводи:

· обектът оказва непряко и периодично въздействие върху атмосферния въздух.

· влиянието на източниците върху околната среда е приемливо, не само в локални, но в регионални, трансгранични и глобални мащаби, тъй като сравнението между очакваните концентрации на вредни вещества, изпускани в атмосферата след третиране на изходните газове от горивните процеси и аспирации (норми за допустими емисии) са в границите на изискванията на нашето законодателство, хармонизирано с европейското - Наредба № 1/2005 за норми за допустими емисии на вредни вещества (замърсители), изпускани в атмосферата от обекти и дейности с неподвижни източници на емисии.
· Използва се екологично чисто гориво – природен газ.

·  При намаляване годишния обем на произведената продукция, влиянието от организираното изпускане на вредни емисии в атмосферата още ще намалее.

          Емисии от точкови източници
         На територията на “ЖИТИ” АД - Русе има разположени различни по вид източници на организирани емисии, изпускани в атмосферния въздух - от горивни процеси, вентилации, аспирации и др. Използваното гориво навсякъде на територията на Дружеството е природен газ. Към някои от източниците има изградени пречиствателни съоръжения.

Географските координати са определени с GPS от Регионална акредитирана  лаборатория  - гр. Русе към МОСВ.
	вид на източника
	инсталация
	процес

	1. Бордова аспирация 
	Байцово отделение, 

вани 1, 2 и 3, 


	Химическа обработка на валцдрат в сярна киселина

	2. Бордова аспирация 
	Байцово отделение, 

вани 4 и 5,

 
	Химическа обработка на валцдрат в сярна киселина

	3. Аспирация
	Байцово отделение, 

варова вана
	Неутрализация

	4. Комин
	Парокотелна – ПКМ-1 
	Производство на пара – горивен процес

	5. Комин
	Парокотелна – ПКМ-2 
	Производство на пара – горивен процес

	6. Аспирационна уредба
	Горещо поцинковане на гвоздеи, 
	общообменна аспирация

	7. Бордова аспирация 
	Горещо поцинковане на гвоздеи – аспирация вани за обработка
	обезмасляване, студена промивка, байцване и флюсване на гвоздеи

	8. Бордова аспирация 
	Галванично поцинковане на гвоздеи и дребни детайли,  
	Байцване и галванично поцинковане – аспирация на вани за обработка 

	9. Аспирация
	Помедяващи вани, отделение за телоизтегляне с едновременно помедяване
	помедяване

	10. Аспирация общообменна
	Изтеглячен цех
	Изтегляне на телове

	11. Аспирация 
	Производство на гвоздеи – стар цех


	Барабанно отделение

	12. Аспирация 
	Производство на гвоздеи – стар цех


	Оапковъчни машини



	13. Аспирация 
	Производство на гвоздеи – нов цех


	Валцоващи автомати

	14. Асирация
	Производство на гвоздеи – нов цех


	Опаковъчни машини


Неорганизирани емисии

          Основните източници на неорганизирани емисии от производствената дейност на оператора са общообменните вентилации в цеховете (таванни и прозоречни вентилатори), отваряеми и неуплътнени прозорци и врати, автотранспорта в района наплощадката, газопроводното отклонение и други. Основни замърсители – прах и CO от автомобилите. 

При разтоварване  на бункерите за прах и пилки към сухите циклони се спазват изискванията на чл. 70 от Наредба 1 от 27.06.2005 г. за норми за допустими емисии на вредни вещества (замърсители), изпускани в атмосферата от обекти и дейности с неподвижни източници на емисии.  На площадката на оператора не се използват и не се складират други прахообразни вещества. 
В изпълнение изискванията на Условие  9.3.2. от КР е разработена  работна инструкция РИ-КР-9.3.2.за „Периодична оценка за наличието на източници на неорганизирани емисии ,установяван на причините за неорганизираните емисии и предприемане на мерки за ограничаването им”
В изпълнение изискванията на Условие  9.3.3. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-9.3.3. за „Периодична оценка за спазването на мерките за предотвратяване и ограничаване на неорганизираните емисии , установяване на причините за несъответствията и предприемане на мерки за ограничаването им”
В изпълнение изискванията на Условие  9.4.3. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-9.4.3. за „Периодична оценка за спазването на мерките за предотвратяване и намаляване на емисиите на интензивно миришещи вещества”
           През 2011 година е документирана проверка  по  оценка на наличието на източници на неорганизирани емисии и емисии на интензивно миришещи вещества , установяване на причините за несъответствия и предприемане на коригиращи мерки.,  но  не са установени несъответствия.

 Таблица 2.
Изпускащи  устройства №№ 1 ,2 и 3
	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие
Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	SO2
	mg/Nm3
	400
	-
	-
	Два пъти годишно
	-


Поради временно спиране от експлоатация на байцово отделение с официално уведомление до РИОСВ-Русе измервания през 2011 год. не са осъществени.

 Изпускащи  устройства №№  6 ,10 , 11 ,12 , 13 и 14

	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	прах
	mg/Nm3
	20
	-
	4,25
	Два пъти годишно
	100%


Изпускащо  устройство № 6 
	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	HCI   и  NH3
	mg/Nm3
	30
	-
	0
	Два пъти годишно
	100%

	прах
	mg/Nm3
	20
	
	3,7
	
	100%


Изпускащо  устройство №  7 
	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	HCI  
	mg/Nm3
	10
	
	0,2
	Два пъти годишно
	100%

	прах
	mg/Nm3
	20
	
	0,03
	Два пъти годишно
	100%

	HCI   и  NH3
	mg/Nm3
	30
	-
	0,77
	Два пъти годишно
	100%


Изпускащо  устройство №  8 

	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	HCI  
	mg/Nm3
	10
	
	1,63
	Два пъти годишно
	100%

	прах
	mg/Nm3
	5
	
	0,70
	Два пъти годишно
	100%

	HCI   и  NH3
	mg/Nm3
	30
	-
	0,77
	Два пъти годишно
	100%

	NО2
	mg/Nm3
	400
	
	2,75
	Два пъти годишно
	100%


Изпускащо  устройство № 9
	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	Cu
	mg/Nm3
	1
	
	0,02
	
	100%

	SO2
	mg/Nm3
	400
	-
	2,9
	Два пъти годишно
	100%


Изпускащи  устройства №№ 4 и 5
	Параметър
	Единица
	НДЕ съгл.КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

Брой/%

	
	
	
	Непрекъснат мониторинг
	Периодичен мониторинг
	
	

	NOx
	mg/Nm3
	250
	-
	-
	Два пъти годишно
	

	CO
	mg/Nm3
	100
	-
	-
	Два пъти годишно
	

	SO2
	mg/Nm3
	35
	-
	-
	Два пъти годишно
	-


                      Забележки: 1.Неосъществените измервания на изпускащи устройства №№ 1 , 2 , 3  ,4 , 5 са поради временно спиране на съоръженията  , за което е уведомен РИОСВ през м.ноември 2010 г.
                                  2. Неосъществените измервания на изпускащи устройства №№ 10 , 11 , 12 , 13 и 14 са поради неизползуването им , тъй като те се явяват общообменни вентилации на производствмени помещения.
Данни за годишните емитирани количества замърсители във въздуха за производството на единица продукт , съгласно Условие 6.13
	Параметър
	Емисионни норми, съгласно КР

№ 197-Н1-ИО-АО /2009

       / mg/Nm3 /
	Количество за единица продукт", съгласно КР № 197-Н1-ИО-АО /2009    

/ mg/Nm3 /т продукт/
	Емитирано
годишно количество

/т/
	Количество за единица продукт

/т/т продукт/
	Съответствие

	Прах
	20
	-
	598,7
	0,055

	Да

	Cu
	1
	-
	0,016
	0,0000015
	Да

	SO2
	400
	-
	0,23
	0,00001
	Да

	HCI  
	10
	-
	-
	-
	-

	HCI   и  NH3
	30
	-
	4,84
	0,00045
	Да

	NOx
	400
	-
	5,54
	0,0005
	Да

	CO
	100
	-
	-
	-
	-


          Информация за резултатите от извършените проверки на съответствието на стойностите на контролираните параметри локалните вентилационни системи на отпадъчни газове от точкови източници, с изключение на горивните инсталации в изпълнение на Условие 9.1.6.4.
	Пореден № на изпускащото устройство и от неподвижни източници 

	
	Вътрешен диаметър

mm
	Обемен дебит на вентилатора

Nm3/h
	Измерен дебит на вентилатора

Nm3/h
	Минимален процент на съответствие съгл.

КР №197-Н1-ИО-АО /2009
          %
	Съответствие

	1. Байцово отделение – бордова аспирация байцови вани 4 и 5
	500
	12 000
	Не работи
	-
	-

	2. Байцово отделение – бордова аспирация на байцови вани 1,2 и 3
	500
	        12 000
	Не работи
	-
	-

	3. Байцово отделение – аспирация варова вана
	500
	5 000
	Не работи
	-
	-

	6. Отделение за горещо поцинковане общообменна вентилация
	600
	12000
	11000
	91,6
	Да

	7. Отделение за горещо поцинковане 

бордова аспирация байцови и флюсови вани
	600
	12 000
	11500
	96,6
	Да

	8.Отделение за галванично поцинковане 

бордова аспирация байцови и поцинковъчни вани
	500
	3000
	2900
	96,6
	Да

	9. Отделение телоизтегляне с едновременно помедяване – аспирация помедяващи вани
	500
	3000
	2900
	96,6
	Да

	10. Изтеглячен цех – общообменна аспирация
	500
	12000
	Не работи
	-
	-

	11 .Стар гвоздеен цех – аспирация барабанно отделение
	400
	12000
	11000
	91,6
	Да

	12 .Стар гвоздеен цех -  аспирация опаковъчни машини
	300
	5000
	4900
	98,0
	Да

	13 Нов гвоздеен цех – аспирация валцоващи автомати  
	400
	12000
	11500
	96,6
	Да

	14. Нов гвоздеен цех – аспирация барабанно отделение
	400
	12000
	12000
	100
	Да


         4.3. Емисии на вредни и опасни вещества в отпадъчните води

  На площадката на оператора се формират битово-фекални, производствени и охлаждащи отпадъчни води. Не е изградена отделна канализация за отвеждане на повърхностните (дъждовни води). Те се заустват смесено с другите основни потоци, съобразно терена и близостта до канализацията.

  Отпадъчните води се отвеждат към градски колектор и към р. Русенски Лом, като заустванията са в 3 пункта, както следва:

  Пункт 1 - Шахта 1 – от градски колектор по бул.”Трети март”, с географски координати: N 43050’08,7”, E 25о56’29,7”, съгласно сключен договор с експлоатационното предприятие “ВиК” ООД – Русе. В нея заустват смесено - производствени отпадъчни води /нормативно пречистени в Главна пречиствателна станция за отпадъчни води/, води от охлаждане на технологичните съоръжения, дъждовни води и битово – фекални води. (I клон).

  Пункт 2 – Шахта 2 от градски колектор по бул.”Трети март”, съгласно сключен договор с експлоатационното предприятие “ВиК” ООД – Русе. В нея заустват смесено, без пречистване  битово-фекални и дъждовни води (IV клон). 

  Пункт 3 – Шахта 3 - заустване в р. Русенски Лом с географски координати:             N 43050’08,22”, E 25056’16,74”.. В тази точка заустват производствени отпадъчни води /нормативно пречистени в Пречиствателна станция за галваника/, води от охлаждане на технологичните съоръжения, дъждовни води  и битово – фекални води – (III клон).

          Производствени отпадъчни води

Производствените отпадъчни води от дейността на оператора се формират главно при химичната обработка на металите. Те представляват смес от отработени байцови разтвори, електролитни разтвори, флюсови разтвори и от промиване на изделията.
          Работа на пречиствателните съоръжения за производствени отпадъчни води

За третиране на производствените отпадъчни води са изградени две пречиствателни станции.

Главна пречиствателна станция – в нея се отвеждат и третират отработени байцови разтвори от Байцово отделение и всички промивни води, в т.ч. и от измиване на помещението на отделението. ГПС е въведена в експлоатация през 2003 г. Тя работи на принципа на неутрализация чрез окисляване и барбутиране, утяване в ламелен утаител, уплътняване на утайките и извличане на кек чрез филтър-преса. Неутрализацията на химически замърсените води се извършва чрез непрекъснат метод на работа в следните съоръжения:

· 3 броя усреднителни резрвоара, които изпълнявт ролята на буфери,

· Следва подаване на водите към двукамерен неутрализатор, в който автоматично се дозира необходимото количество реагент (хидратна вар) до достигане на pH 8.5

· Окончателното протичане на химичните процеси до получаване на железни хидроокиси се извършва в в излишък на кислород във втората камера на неутрализатора

· В смесител се подава дозирано количество коагулант с цел уедряване на получените хидроокиси

· Същинското утаяване се извършва в ламелен утаител

· След това, избистрената вода преминава през пясъчен филтър, в който се отстраняват фините хидроокиси

· Част от схемата на ГПС са и съоръжения за третиране на получените утайки с цел обезводняването им – утайкоуплътнител и филтър преса

Капацитет на съоръженията – станцията е оразмерена за пречистване на отпадъчни води със средно часов обем от 5м3/час. Буферните резервоари са с общ обем от 75 м3. Станцията работи на едноменен режим. 

По проектни данни, пречиствателните съоръжения са оразмерени за следните емисии отпадъчни води:

Qмакс,ч.=5 м3/час;

Qмакс,дн=80 м3/ден

Qгод.=20 800 м3/год

Средна концентрация на замърсителите:

Сярна киселина – 187 мг/л

Железен сулфат – 472 мг/л

Солна киселина – 38 мг/л

Железен двухлорид – 42 мг/л.

Съгласно проектите, се гарантира пречиствателен ефект 95%.

Постигат се следните показатели на пречистените отпадъчни води:

Активна реакция – рН 6,5

Съдържание на желязо – 9.25 мг/л

Хлориди – 317 мг/л

Неразтворени вещества – 230 мг/л

Сулфати – 730 мг/л.

При оразмеряването на станцията е взето под внимание и количеството отпадъчни условно чисти води, които се заустват в един поток в пункт 1. Тяхното количество е около 17.5 м3/час и чрез смесването се постига разреждане на общия поток. По този начин се постигат и съответните норми за заустване на отпадъчни води в градски колектор. 

ГПС е въведена в експлоатация през 2003 г. До момента, производствения капацитет на предприятието силно е намалял. Извършено е преустройство на ваните за байцване, при което е намален техния обем. Със спиране дейността на отделението за горещо поцинковане на мрежи, към ГПС вече не постъпват флюсови разтвори, съдържащи солна киселина. 

Процесът на пречистване в ГПС се управляват от система за автоматично управление. Тя се състои от pH-метри, рН-регулатори и дозиращи органи, чрез които се следи процеса на неутрализация и автоматично се дозират и добавят необходимите реагенти. Пречиствателната станция на практика е едностъпална, без байпасни и аварийни връзки между съоръженията, позволяващи да се изключи определен етап от пречиствателния процес. В този смисъл не може да се говори за поетапно пречистване и изпускане на отпадъчни води, а за цялостен процес на пречистване от входа до изхода на пречиствателната станция. На практика, основните параметри, които са пределящи за правилното протичане на неутрализацията, окисляването и утаяването са: обем на обработената вода и активна реакция. Това се следи и контролира от автоматична система, която на база постъпилия за обработване поток и активна реакция, определя времето за престой, дозира реагентите, определя количеството необходим въздух за барбутиране и времето. Автоматичния контрол на станцията включва следните процеси:

· автоматично подаване на химически замърсени води в неутрализационна секция, при спазване на условието, че водите се неутрализират в диапазона рН 7 – 8.5

· непрекъснато отчитане на рН в неутрализационната секция и показване стойностите на контролното табло

· в зависимост от стойностите на pH се включват pH регулатори:

· първият управлява автоматичното дозиране на реагенти – работата на шнековия дозатор за хидратна вар за достигане на активна реакция до 8 и дозатора на разтвор на натриева основа, в случай че в рамките до 5 мин от времето на работа на шнековия дозатор, pH не достигне стойност от 7.

· Вторият pH регулатор автоматично управлява притока на химически замърсените води, постъпващи за неутрализация. Ако активната реакция на постъпващите води е под 6.5, автоматично се спира помпата, която ги подава към неутрализационната секция.

След неутрализирането водите постъпват гравитачно и непрекъснато към окислителен съд, в който се подава въздух за барбутиране. За правилно протичане на окислителните процеси се следи по следните признаци: - газоотделяне на повърхността на неутрализационната и окислителната секция и цвета на водите. Кафяво – жълтия цвят означава ефективност на окисляването – 95%; кафяв цвят – 80%; тъмно-кафяв със зелен отенък – 65%; тъмно-зелен до черен – спиране на окислителните процеси.

В процеса на утаяване се ползват коагуланти. Дозирането им се извършва автоматично в смесителен съд. Утаяването е двустепенно. Първа степен на утаяване се извършва във вертикалната секция на ламелния утаител, където се задържат до 85% от неразтворените вещества. Втората степен на утаяване става в ламелната секция, т.нар. „финно утаяване”. 

Отделените утайки се уплътняват в утайкоуплътнител, при хидростатично налягане от 5 м воден стълб. След това утайките се уплътняват във филтър преса, при което се постига влажност от около 45%.

За експлоатацията на ГПС е разработена Инструкция за експлоатация.

Ежедневно се контролира състава на пречистените отпадъчни води чрез анализи, които се извършват в собствена лаборатория на оператора. Контролира се показател – pH и общо съдържание на желязо. Данните се записват в дневник.

Забележка:Пради спиране от експлоатация на байцово отделение с варово стопанство е спряна от експлоатация и Главна пречиствателна станция и е консервирана.
Пречиствателна станция за галваника – в нея се отвеждат и третират отработени байцови разтвори от отделение за галванично поцинковане, байцови и флюсови разтвори от отделение за горещо поцинковане, отработени разтвори от линията за помедяване. ПС за галваника работи на принципа на неутрализация чрез окисляване и барбутиране, утяване, уплътняване на утайките и извличане на кек чрез филтър-преса. 

Станцията е изградена през 1990 г. 

Неутрализацията на химически замърсените води се извършва в следните съоръжения:

· Бетонни реактори с киселинно-устойчива защита – 4 броя

· Метални реактори с киселинно устойчива защита - 3 броя

· Помпи за рециркулация и подаване на утайките към филтър преса

· Филтър преси – 2 броя

Обезвреждането на отпадъчните води, които са замърсени с киселини, основи, желязо, цинк се извършва чрез неутрализация с натриева основа и барбутиране. Утаяването става след приключване на барбутирането за около 3 часа. След това съдържанието на резервоара се подава с помпа към филтър-преса и филтратът се изпуска към р. Русенски Лом. 

За нуждите на изготвяне на Доклад по ОВОС през 2000 г. са извършени анализи на отпадъчните води на вход ПСХЗВ. Резултатите са представени по-долу:

Вход ПСХЗВ

pH

 

7.21

7.11

6.26

хлорни йони

434

976

2133

сулфатни йони

115

161

869

желязо


9.48

-

-

мед



0.063

-

-

цинк



87.6

166

129

Операторът не разполага с актуални данни за качеството на постъпващите за обработка отпадъчни води към ПСХЗВ, след намаляването на капацитета и спиране на някои линии и производства. 

В станцията има две линии за пречистване, в които постъпват отпадъчните води. В първата линия (3 реакторни съда) се третират води от помедяване и горещо поцинковане, а във втората линия (4 реакторни съда) – води от галванично поцинковане. Процесът на пречистване се състои в следните операции:

- мерене на pH;

- подаване на реагенти – натриева основа или сярна киселина

- барбутиране със сгъстен въздух

- подаване на коагулант

- утаяване

- мерене на pH

- помпено източване на пречистените води към р. Русенски Лом

- помпено източване на утайките и подаването им към филтър – преса.

Един цикъл на неутрализация е с продължителност от около 5 часа.

За експлоатацията на ГПС е разработена Инструкция за експлоатация.

Ежедневно се контролира състава на пречистените отпадъчни води чрез анализи, които се извършват в собствена лаборатория на оператора. Контролира се показател – pH и съдържание на желязо, цинк, мед, хром. Данните се записват в дневник

        В долната таблица е представен списък на контролираните параметри за нормална работа на двете пречиствателни станции и техните оптимални стойности

	№
	Оборудване

съоръжение
	Кон-тро-ли-ран параме-тър
	Опти-мална стойност
	Вид на измер-ването
	Оценка/ проверка точността на измерването
	Период 

на измерване
	Доку-менти-ране на измер-ванията
	Резер-вни части за пречи-ствателното оборудване

	1.
	Пречиствателна станция за галваника
	рН

Cu

Zn

Cr3

Fe
	6,5–8,0

< 0,5 мг/л

< 2,0 мг/л

< 0,5 мг/л

< 1,5 мг/л
	рН –метър

Спектро фотометър “Spektroquant –NOVA 60”


	Калибри-ране на приборите ежегодно
	Всеки работен ден
	Днев-ник 
	Кисе-линно-устой-чива помпа 

Шла-мова помпа

Платна за филтър преса

	2.
	Главна пречиствателна станция
	рН

Fe

SO-
	6,5 – 8,0

< 8,0 мг/л

< 400 мг/л
	рН-метър Спектро фотометър “Spektroquant –NOVA 60”
	Калибри-ране на приборите ежегодно
	Всеки работен ден
	Днев-ник 
	Кисе-линно-устой-чива помпа 

Шла-мова помпа

Платна за филтър преса


В изпълнение изискванията на Условие  10.1.1.3. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-10.1.1.3. за „Определяне на контролираните параметри , чиито контрол осигурява оптималната работа , оптималните им стойности , честотата на мониторинг на контролираните параметри и необходимите резервни части за обезпечаване на работата на двете пречиствателни станции”
         Канализационната мрежа е изградена през 1970 г. от бетонни  и каменинови тръби. Реконструкция е извършвана през 1991 г. 

          В изпълнение изискванията на Условие  10.1.1.5. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-10.1.1.5. за „Периодична проверка и поддръжка на състоянието на канализационната мрежа ,установяване на течове и предприемане на коригиращи действия за тяхното отстраняване.”
         Контрол на пречиствателното оборудване

В изпълнение изискванията на Условие  10.1.1.6.1. от КР е разработена  работна инструкция  РИ-КР-10.1.6.1.  за „Периодична оценка на съответствие на измерените стойности на контролираните параметри на двете пречиствателни станции с определените в Условие 10.1.1.2. на КР такива ,установяване на причините за несъответствия и предприемане на коригиращи мерки”
      Документиране и съхраняване на резултатите от проверките на съответствието се извършва съгласно условие 10.1.1.7. на разрешителното. Оценката се извършва на база анализа и документираните концентрациите на вредни вещества в отпадъчните води. Отговорното лице, изпълняващо настоящата инструкция е длъжно да се увери, че пробовземането и анализа са извършени съгласно действащата нормативна уредба.

          В изпълнение на условие 10.1. 2. от КР №197-Н1-ИО-АО /2009 дружеството извършва мониторинг на смесени потоци производствени , битово-фекални  и  дъждовни води в градската канализационна мрежа  и в р.Русенски Лом Резултатите от извършените анализи са представени в следните таблици:
Таблица 3.2.1. Точка на заустване № 1  с координати N 43050’08,7”, E 25о56’29,7 за м. декември 2009 г. . ( извършване на изпитванията

22.07.2011 -21.11.2011 г.)
	Показател
	Единица
	НДЕ, съгласно КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултат от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

	Дебит
	m3/ден

m3/час

m3/год.
	30
50
7 500
	-

-

7 000
	-
	да

	Температура
	0С
	<40
	17
	шестмесечие
	

	Активна реакция
	рН
	6,5 - 9
	7.8
	ежемесечно
	да

	Нер-в-ва
	mg/dm3
	200
	10.0
	шестмесечие
	да

	Сулфатни йони
	mg/dm3
	400
	-
	шестмесечие
	да

	Азот/общ/
	mg/dm3
	35
	6,1
	шестмесечие
	да

	Фосфати /като Р/
	mg/dm3
	15
	0,22
	шестмесечие
	да

	Сулфиди /като S/
	mg/dm3
	1,5
	-
	шестмесечие
	да

	БПК5
	mg/dm3
	400
	-
	шестмесечие
	да

	ХПК
	mg/dm3
	700
	<25,0
	шестмесечие
	да

	Нефтопродукти
	mg/dm3
	5
	-
	шестмесечие
	да

	Животински мазнини и растителни масла
	mg/dm3
	100
	-
	шестмесечие
	да

	Анионактивни детерганти
	mg/dm3
	10
	-
	шестмесечие
	да

	Феноли летливи
	mg/dm3
	0,1
	-
	шестмесечие
	да

	Желязо /общо/
	mg/dm3
	8,0
	0,11
	шестмесечие
	да

	Живак
	mg/dm3
	0,05
	-
	шестмесечие
	да

	Кадмий
	mg/dm3
	0,05
	0,012 mg/l
	шестмесечие
	да

	Олово
	mg/dm3
	0,05
	0,015 mg/l
	шестмесечие
	да

	Арсен
	mg/dm3
	0,05
	-
	шестмесечие
	да

	Мед
	mg/dm3
	0,5
	0,04mg/l
	шестмесечие
	да

	Хром шествалентен
	mg/dm3
	0,1
	< 0.02
	шестмесечие
	да

	Хром тривалентен
	mg/dm3
	1
	< 0.02
	шестмесечие
	да

	Никел
	mg/dm3
	0,5
	<0,1mg/l
	шестмесечие
	да

	Цианиди /свободни/
	mg/dm3
	0,5
	<0,002
	шестмесечие
	да

	Цианиди /общи/
	mg/dm3
	1,0
	<0,002
	шестмесечие
	да

	Цинк
	mg/dm3
	5,0
	0,05 mg/l
	шестмесечие
	да


Таблица 3.2.2. Точка на заустване № 3  с координати N 43050’08,22”, E 25056’16,74 за м. декември 2009 г. . ( извършване на изпитванията

22.07.2011 -21.11.2011 г)
	Параметър
	Единица
	НДЕ, съгласно КР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Резултат от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

	Дебит на отпадъчните води
	m3/ден

m3/час

m3/год.
	42
50
12 500
	-

-

1 700
	-
	да

	Температура
	0С
	Не се нормира
	-
	шестмесечие
	

	Активна реакция
	рН
	6,5 - 8
	7.9
	ежемесечно
	да

	Неразтворени вещества
	mg/dm3
	50
	14.2 mg/l
	шестмесечие
	да

	Хром тривалентен
	mg/dm3
	0,5
	< 0.02
	шестмесечие
	да

	Хром шествалентен
	mg/dm3
	0,05
	< 0.02
	шестмесечие
	да

	Цинк
	mg/dm3
	5,0
	0,08mg/l
	шестмесечие
	да

	Желязо /общо/
	mg/dm3
	1,5
	1,52 mg/l
	шестмесечие
	да

	Мед
	mg/dm3
	0,1
	0.1 mg/l
	шестмесечие
	да

	Цинк
	mg/dm3
	5,0
	0,09mg/l
	шестмесечие
	да

	Екстрахируеми вещаства
	mg/dm3
	3
	0,24
	шестмесечие
	да

	Нефтопродукти
	mg/dm3
	0,3
	0,2
	шестмесечие
	да


           Резултатите от изпитванията на изследваните показатели са представени към Приложение № 1 - протоколи от извършени изпитвания на точки на заустване 1 и 3. Анализите са извършени от  акредитирана лаборатория.

          Посочените количества (дебит) отпадъчни води, съответстват и на представените в РИОСВ - Русе “Информационни карти за обект, формиращ отпадъчни води, зауствани във водни обекти за 2011 г.”, съгласно изискванията на Заповед № РД-484/2004 на Министъра на околната среда и водите.

          Анализа на отпадъчните води се извършва от акредитирана лаборатория, всяко шестмесечие.
      Документацията се съхранява за срок не по-малък от 5 години.            

      Документиране и съхраняване на резултатите от проверките на съответствието се извършва съгласно условие 10.3.1. на разрешителното. Оценката се извършва на база анализа и документираните концентрации на вредни вещества в отпадъчните води. Отговорното лице, изпълняващо настоящата инструкция е длъжно да се увери, че пробовземането и анализа са извършени съгласно действащата нормативна уредба.

                 Несъответствия не са констатирани.
4.4.Управление на отпадъците
          Политиката на дружеството е насочена към пълно обхващане и управление на всички отпадъци генерирани от производството. Ежегодно се извършва преглед и анализ на получените отпадъци по звена, с цел набелязване мерките за тяхното ограничаване и последващо третиране.


Образуваните отпадъци от дейността на “Жити” АД на площадката в град Русе са представени по видове в съответствие с изискванията на Наредба № 3/2004г. за класификация на отпадъците

Производствени  отпадъци

- Утайки и филтърен кек, различни от упоменатите в 11.01.09.

· Описание и природа на отпадъка – окалина, генерирана от химическо байцване на валцдрат в Байцово отделение след утаяване и източване на байцовите вани;

· Източник – образува се в Байцово отделение ;

· Количество –

            - 8 т/годишно и 0.0004 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 11.01.10.

-Твърд цинк.

· Описание и природа на отпадъка – в резултат от почистване на вани за горещо поцинковане на гвоздеи в отделение за горещо поцинковане;

· Източник – образува се в отделение за горещо поцинковане;

· Количество –

            - 30 т/годишно и 0.05 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 11.05.01.

-Цинкова пепел.

· Описание и природа на отпадъка – при изгаряне на цинк по повърхността на при горещо поцинковане на гвоздеи в отделение за горещо поцинковане на гвоздеи;

· Източник – образува се в отделение за горещо поцинковане на гвоздеи;

· Количество –

            - 22 т/годишно и 0.037 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 11.05.02.

-Стърготини, стрежки и изрезки от черни метали.

· Описание и природа на отпадъка – генерират се от всички производствени звена на всички цехове;

· Източник – образува се от всичци цехове;

· Количество –

            - 200 т/годишно и  0.01 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 12.01.01.

-Прах и частици от черни метали.

· Описание и природа на отпадъка – генерират се от всички производствени звена на всички цехове;

· Източник – образува от всичци цехове;

· Количество –

            - 1 т/годишно и 0.11 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 12.01.02.

-Стърготини, стружки и изрезки от цветни метали.

· Описание и природа на отпадъка – генерират се от ремонтната дейност на дружеството, както и при подмяна на резервни части;

· Източник – образува от всички цехове;

· Количество –

            - 10 т/годишно и  0.0005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 12.01.03.

-.Отпадъци, неупоменати другаде.

· Описание и природа на отпадъка – дървени пилки от барабанене на гвоздеи в цех «Пресов»;

· Източник – образува се в цех «Пресов»;

· Количество –

            - 55 т/годишно и 0.0028 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 12.01.99.

-Хартиени и картонени опаковки.

· Описание и природа на отпадъка – бракувани кашони и кутии от картон и велпапе;

· Източник – образува се в склад Заготовка;

· Количество –

            - 0.2 т/годишно и 0.00001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 15.01.01.

-Пластмасови опаковки.

· Описание и природа на отпадъка – бракувани пластмасови макари и битови пластмасови отпадъци;

· Източник – образува се в цех «Изтеглячен»;  

· Количество –

            -  1 т/годишно и  0.00005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 15.01.02.

-Опаковки от дървесни материали.

· Описание и природа на отпадъка – бракувани дървени палети и сандъци;

· Източник – образува се в скад Заготовка;  

· Количество –

            -  1 т/годишно и 0.00005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 15.01.03.

-Излезли от употреба гуми.

· Описание и природа на отпадъка – бракувани гуми от автомобилния парк на дружеството;

· Източник – образува се в Авторемонтна работилница;  

· Количество –

            - 0.4 т/годишно и 0.00002 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 16.01.03.

-Отпадъци неупоменати другаде.

· Описание и природа на отпадъка – бракувани гумени съединения, уплътнения, маркучи и облицовки на вани;

· Източник – образува се в Байцово отделение, отделенията за  поцинковане;  

· Количество –

            - 0.1 т/годишно и 0.000005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 16.01.99.

-Смеси от бетон, техли, керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, различни от упоменатите.

· Описание и природа на отпадъка – при ремонт и реконструкция на сгради;

· Източник – образува се от всички звена;  

· Количество –

            - 1 т/годишно и 0.00005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България –17.01.07.

-Отпадъци от желязо и стомана.

· Описание и природа на отпадъка – генерират се при подмяна на машинния парк, ликвидиране на старо оборудване и при подмяна на вани;

· Източник – образува се във всички звена;  

· Количество –

            - 40 т/годишно и 0.002 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България –19.10.01.

-Излязло от употреба електрическо и електронно оборудване, различно от упоменатото в 20.01.21 и 20.01.23 и 20.01.35.

· Описание и природа на отпадъка – бракуване на части от ел. табла, компютри и принтери;

· Източник – образува се в Администрацията и производствените участъци;  

· Количество –

            - 0.2 т/годишно и 0.00001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 20.01.36.

Опасни отпадъци

-Солна киселина.

· Описание и природа на отпадъка – при байцване на метал в разтвор на солна киселина;

· Източник – образува се в цех Горещо поцинковане и отделение за Галванично поцинковане;  

· Количество –

            - 50 т/годишно и 0.0025 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 06.01.02.

-Киселини от химично почистване на повърхности.

· Описание и природа на отпадъка – феросулфатна луга след байцване на валцдрат в сярна киселина

· Източник – образува се в цех «Байцване»;  

· Количество –

            - 300 т/годишно и 0.015 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 11.01.05.

-Утайки и филтърен кек, съдържащи опасни вещаства.

· Описание и природа на отпадъка – утайка от пречистване на химически замърсени води;

· Източник – образува се в Пречиствателна станция за галваника;  

· Количество –

            - 30 т/годишно и 0.0015 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 11.01.09.

-Нехлорирани хидравлични масла на минерална основа.

· Описание и природа на отпадъка – отработени масла от автопарка на дружеството и производствените участъци;

· Източник – образува се от Автопарка;  

· Количество –

            - 0.25т/годишно и 0.000013 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 13.01.10*.

-Нехлорирани моторни, смазочни и масла за зъбни предавки на минерална основа.

· Описание и природа на отпадъка – от поддръжка на машините и съоръженията;

· Източник – образува се от производствените участъци;  

· Количество –

            - 1.5 т/годишно и 0.000075 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 13.02.05*.

-Други моторни, смазочни и масла за зъбни предавки.

· Описание и природа на отпадъка – от поддръжка на машините и съоръженията;

· Източник – образува се от производствените участъци, от поддръжката на машините и съоръженията;  

· Количество –

            - 1 т/годишно и 0.00005 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 13.02.08*.

-Абсорбенти, филтърни материали (включително маслени филтри неупоменати другаде), кърпи за изтриване и предпазни вещества, замърсени с опасни вещества.

· Описание и природа на отпадъка – омаслени дървени материали;

· Източник – образува се от производствените участъци;  

· Количество –

            - 2 т/годишно и 0.22 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 15.02.02*.

-Оловни акумулаторни батерии.

· Описание и природа на отпадъка –излезли от употреба акумулатори;

· Източник – образува се от Автомобилния парк;  

· Количество –

            - 0.2 т/годишно и 0.00001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – по време на техническо обслужване;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 16.06.01*.

-Смеси от или отделни фракции от бетон, тухли, керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, съдържащи опасни вещества.

· Описание и природа на отпадъка – части от бетонни котловани и киселинноустойчиви котловани и зидарии на байцови вани или обваловки на резервоари, които не подлежат на ремонт и няма да се използват повече за производство;

· Източник – образува се от производствените участъци;  

· Количество –

            - 2 т/годишно и 0.0001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 17.01.06*.

-Утайки от физихо-химично обработване съдържащи опасни вещества.

· Описание и природа на отпадъка – утайки след филтър-преса;

· Източник – образува се в Пречиствателна станция за галваника;  

· Количество –

            - 1.5 т/годишно и 0.001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 19.02.05*.

-Наситени или отработени йонообменни смоли.

· Описание и природа на отпадъка – от омекотяване на водата в омекотителна инсталация на ПКЦ;

· Източник – образува се от ПКЦ;  

· Количество –

            - 0.2т/годишно и 0.00001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 19.08.06*.

-Флуоресцентни тръби и други отпадъци, съдържащи живак.

· Описание и природа на отпадъка – излезли от употреба електрически лампи;

· Източник – образува се от производствените участъци и Администрацията;  

· Количество –

            - 0.05 т/годишно и 0.0000025 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване –при необходимост;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 20.01.21*.

              Битови отпадъци.

· Описание и природа на отпадъка – от жизнената дейност на персонала;

· Източник – образува се в Администрацията и производствените участъци;  

· Количество –

            - 2 т/годишно и 0.0001 т/единица продукт

· Период или периоди на образуване – периодично;

· Анализ (включително методи за тестване) – не е извършван;

· Код съгласно класификацията на отпадъците в България – 20.03.01.

          Отпадъците се събират при спазване изискванията на Раздел І на Наредбата за третиране и транспортиране на производствени и опасни отпадъци, приета с Постановление на Министерски съвет № 53 от 19.03.1999 г. (Обн. ДВ бр.29/1999 г.)
На територията на оператора няма инсталации, които да извършват дейности по оползотворяване, преработване и/или рециклиране на отпадъци. Всички генерирани отпадъци се събират разделно и се съхраняват на обособените площадки временно. Генерираните отпадъци се предават на лицензирани фирми, имащи съответното разрешение за тяхното последващо третиране. 

С фирмите, има сключени договори ,  както и предстои сключване на договори с лицензирани фирми. 

Таблица 4.1. Образуване на производствени отпадъци от “Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Утайки и филтърен кек, различни от упоменатите в 11.01.09
	11.01.10
	       8
	-
	-
	-
	-
	не
	да

	Твърд цинк
	11.05.01
	       30
	13,7
	0,05
	0,029
	да
	не
	не

	Цинкова пепел
	11.05.02
	       22
	-
	-
	-
	-
	не
	да


Таблица 4.2. Образуване на опасни отпадъци от “Инсталация за повърхностна обработка на метали и пластмаси чрез електролитни или химически процеси , при които обемът на ваните за обработка е над 30 m3
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Солна киселина
	06.01.02*
	50
	1,0
	0,0025
	0,002
	да
	не
	да

	Киселини от химично почистване на повърхности /феросулфатна луга/
	11.01.05*
	300
	-
	0,015
	-
	-
	не
	да


Таблица 4.3. Образуване на производствени отпадъци от инсталации  извън обхвата на Приложение 4 към ЗООС
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Отпадъци, неупоменати другаде /дървени пилки от барабанене на гвоздеи в Пресов цех
	12.01.99
	55
	6
	-
	-
	да
	не
	да


Таблица 4.4. Образуване на производствени отпадъци от цялата площадка
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали
	12.01.01
	200
	128,9
	-
	     -
	да
	      не
	   да

	Прах и частици от черни метали
	12.01.02
	1
	       87,7
	-
	     -
	         -
	не
	   не

	Стърготини, стружки и изрезки от цветни метали
	12.01.03
	10
	-
	-
	-
	да
	не
	   да

	Хартиени и картонени опаковки
	15.01.01
	0,2
	       -
	-
	     -
	да
	не
	   да

	Пластмасови опаковки
	15.01.02
	1
	       -
	-
	     -
	да
	не
	   да

	Опаковки от дървесни материали
	15.01.03
	1
	-
	-
	-
	да
	не
	   да

	Излезли от употреба гуми
	16.01.03
	0,4
	-
	-
	-
	да
	не
	   не

	Пластмаса и каучук
	19.12.04
	0,1
	-
	-
	-
	да
	не
	   да

	Отпадъци от желязо и стомана
	19.10.01
	40
	-
	-
	-
	да
	не
	   да

	Излязло от употреба оборудване, различно от упоменатото в 16 02 09 до 16 02 13
	16.02.14
	0,2
	-
	-
	-
	да
	не
	   да


Забележка:Несъответствието на образуваното количество прах и частици от черни метали с регламентираното такова се дължи на бракуването на технологично механично оборудване, което беше нарязано и и предадено като вторични суровини.
Таблица 4.5. Образуване на опасни отпадъци от цялата площадка
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Утайки и филтърен кек, съдържащи опасни вещества
	11.01.09*
	30
	      -
	-
	-
	да
	не
	да

	Нехлорирани хидравлични масла на минерална основа
	13.01.10*
	1.5
	      -
	       -
	      -
	да
	не
	да

	Нехлорирани моторни, смазочни и масла за зъбни предавки на минерална основа
	13.02.05*
	1.5
	      0,2
	       -   
	       -
	да
	не
	да

	Други моторни, смазочни и масла за зъбни предавки
	13.02.08*
	1
	0,1
	-
	-
	да
	не
	да

	Оловни акумулаторни батерии
	16.06.01*
	0.2
	       -
	       -
	      -
	да
	не
	да

	Смеси от или отделни фракции от бетон, тухли, керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, съдържащи опасни вещества
	17.01.06*
	2
	-
	-
	-
	да
	не
	да

	Утайки от физико-химично обработване, съдържащи опасни вещества
	19.02.05*
	1.5
	      0,3
	       -
	      -
	да
	не
	да

	Наситени или отработени йонообменни смоли
	19.08.06*
	0.2
	       -
	       -
	      -
	да
	не
	да

	Отпадъци от желязо и стомана
	19.10.01
	40
	         -
	      -
	      -
	да
	не
	да

	Флуорисцентни тръби и други отпадъци, съдържащи живак
	20.01.21*
	0.05
	-
	-
	-
	да
	не
	да


Таблица 4.6. Образуване на строителни отпадъци от цялата площадка
	Отпадък
	Код
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на

площадката*
	Транспортиран е - собствен транспорт/ външна фирма
	Съответ ствие

	
	
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	Количества определени сКР №197-Н1-ИО-АО /2009
	Реално измерено
	
	
	

	Смеси от бетон, тухли, керемиди, плочки, фаянсови и керамични изделия, различни от упоменатити
	17.01.07
	1
	      -
	       -
	      -
	да
	не
	   да


           4.4.1. Транспортиране на отпадъците

Към настоящият момент се извършва транспортиране на отпадъци извън територията на дружеството от фирмите , които ги  изкупуват с техен транспорт съобразено изцяло с изискванията на действащото законодателство, и със сключени договори с лица, притежаващи всички необходимо разрешителни за тази дейност. Транспортирането се извършва при спазване изискванията на Глава III на Наредбата за третиране и транспортиране на производствени и опасни отпадъци, приета с ПМС № 53/ 19.03.1999 г.
          Създадена е работна инструкция   РИ-КР-11.4.3. за“Периодична оценка на съответствието на транспортирането на отпадъците, на причините на установените несъответствия и за предприемане на коригиращи действия”Инструкцията отговаря на изискванията на условие 11.4.3.

              При приемане на отпадъците отговорното със заповед лице извършва проверка на място, която включва следното:

· визуална проверка на отпадъците и проверка с бързи методи за изпитване, с оглед установяване, че отпадъците са същите, които са обект на основното охарактеризиране и изпитването за установяване на съответствието;

· вземане на представителни проби от отпадъците и изпитване за установяване на съответствието с резултатите от основното охарактеризиране на отпадъците;

· измерване и регистрация на количеството на приеманите отпадъци;

· отразяване в “Отчетната книга” оформена по реда на Наредба № 9 от 28 септември 2004 г. за реда и образците, по които се предоставя информация за дейностите по отпадъците, както и реда за водене на публичния регистър на издадените разрешения, регистрационните документи и на закритите обекти и дейности;

         4.4.2. Предаване на отпадъците

При наличие на възможност и проявен инвестиционен интерес за предаване на отпадъци  за тяхното последващо третиране (оползотворяване), това става на базата на сключен договор с лица притежаващи необходимите разрешения и при спазване изискванията на екологичното законодателство. 
          4.4.3. Документиране на дейностите с отпадъците    

           Документирането на дейностите по управление на отпадъците се извършва в съответствие с изискванията на “Наредба № 9 от 28 септември 2004 г. за реда и образците, по които се предоставя информация за дейностите по отпадъците, както и реда за водене на публичния регистър на издадените разрешения, регистрационните документи и на закритите обекти и дейности”.

           На територията на “ЖИТИ” АД - Русе” се водят следните отчетни книги:

· Отчетни книги за образувани и третирани отпадъци;

        За всеки отпадък и за всяка дейност, извършвана с отпадъци през 2011 г. са изготвени изискващите се по горецитираната Наредба № 9 Годишни отчети (Годишен отчет за образувани отпадъци и Годишен отчет за обезвреждане на отпадъци), Идентификационна карта. Същите са представени в РИОСВ - Русе в определеният срок.

             Оползотворяване , рециклиране и преработване на отпадъци през 2011 год.в дружеството не са извършвани и поради тази причина не е попълнена Таблица 5 от Приложение 1
 4.4.4.Контрол и измерване на отпадъците
            Изчисляването на отпадъците се извършва ежемесечно в началото на следващият месец. Данните от изчислението на количеството депонирани отпадъци се записват в “Отчетни книги”. Всички измервания / изчисления се извършват съгласно изискванията на инструкцията и на Наредба № 9 от 28.09.2004 г.
            Създадена е работна инструкция  РИ-КР-11.7.2. за“Измерване и изчисление на образуваните количества отпадъци.”Инструкцията отговаря на изискванията на условие 11.7.2.

            Създадена е работна инструкция  РИ-КР-11.7.3.  за“Периодична оценка на съответствието на  образуваните количества отпадъци с разрешените такива,установяване на причините за несъответствията и предприемане на коригиращи действия.”Инструкцията отговаря на изискванията на условие 11.7.3.

 4.5.Шум

            През отчетната 2010 г. не са регистрирани жалби и/или оплаквания от работата на инсталацията по отношение шума от производствената площадка.

            Изготвена е и се прилага инструкция, съгласно условие 12.2.2. на разрешителното  “Инструкция за наблюдение на общата звукова мощност и еквивалентните нива на шум”. Наблюдението се извършва веднъж на две години. През 2009 г. такова наблюдение се извърши от РИОСВ-Русе, чрез Регионална лаборатория към ИАОС , притежаваща необходимата акредитация, съобразно изискванията на .“Методика за определяне на общата звукова мощност, излъчвана в околната среда от промишлено предприятие и определяне нивото на шума в мястото на въздействие” утвърдена със заповед РД-536/27.12.1999 г. на Министъра на околната среда и водите , но резултатите от измерванията не са ни предоставени.

            Изготвена е и се прилага инструкция  РИ-КР-12.2.3., съгласно условие 12.2.3.  на  разрешителното  за “Оценка на съответствието на установените нива на шум по границата на площадката и в мястото на въздействие. Установяване на причините и предприемане на коригиращи действия”. 

            Оценката се извършва на база измерените и документирани еквивалентни нива на шум по границата на производствената площадка и в мястото на въздействие с разрешените такива. При наличие и документиране на евентуално несъответствие на установените нива на звуково налягане и звуковата мощност с определените нива, лицето отговорно за извършване на настоящата оценка заедно с други длъжностни лица от дружеството предприемат необходимите дейности за установяване на причините довели до несъответствието.

              През отчетната 2011г. са извършени наблюдения на еквивалентните нива на шум по границата на производствената площадка и в мястото на въздействие на шума от ИАОС –Регионална лаборатория -Русе    
Таблица 6. Шумови емисии

	Място на измерването
	Ниво на звуковото налягане в dB (А)
	Измерено през    деня / нощта
	Съответствие

	По границите на производ. площадка
	50,1 – 67,4
	50,1 – 67,4
	Да


    4.6.Опазване на почвата и подземните води от замърсяване
    От площадката на “Жити” АД – град Русе не съществува пряко отвеждане на отпадъчни води в подземни водни обекти. 

Дружеството разполага с хидрогеоложки доклад за добив на подземни води и местата на сондажите с подробна карта а така също и анализи за състояните на подземните води на площадката по всички показатели, посочени в приложение № 1 на Наредба № 1/10.10.2007г. за проучване, ползване и опазване на подземните води, при спазване изискванията на чл. 80, ал. 5, 6 и ал. 7, т.2 от същата наредба
    
    Всекидневно се извършват проверки на тръбопроводите, които се документират, съгласно Процедура от ІSO 9001-2000

    Операторът разполага с актуализиран и утвърден План за собствен мониторинг на подземни води.В изпълнение изискванията на Условие 13.9.3. от КР през 2011 год бе извършен собствен мониторинг на водите от дълбоководен тръбен кладенец от акредитирана лаборатория.Резултатите от анализите са отразени в Протокол №281/22.07.2011.,приложен към настоящия доклад.
Таблица 7.Опазване на подземните води

	Показател
	Точка на пробовземане
	Концентрация в подземните води ,съгласно КР
	Резултати от мониторинг
	Стойност и допуск на показателя по Наредба №1/10.10.2007
	Честота на мониторинг
	Съответствие

	Специфична електропроводимост /μS/cm/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	1025
	2000
	Един път на три години
	Да

	Активна реакция /рН/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	7,00
	6,5 – 9,0
	Един път на три години
	Да

	Амониев йон /mg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	0,032
	0,50
	Един път на три години
	Да

	Нитрати /mg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	25,8
	                 50

	Един път на три години
	Да

	Манган /μg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	<10
	50
	Един път на три години
	Да

	Перманентна окисляемост /mg О2 /l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	0,62
	5,0
	Един път на три години
	Да

	Хлориди /μg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	48,09
	250
	Един път на три години
	Да

	Сулфати /μg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	101
	250
	Един път на три години
	Да

	Желязо /μg/l/
	Дълбоководен тръбен кладенец
	-
	58
	200
	Един път на три години
	Да


     Операторът разполага с актуализиран и утвърден План за собствен мониторинг на почви.

    Извършени са анализи на състоянието на почвите на територията на площадката по компоненти: мед, цинк и желязо отразени в Протоколи с №№ 1064/07.01.2008г. и 1065/07.01.2008г.

Пунктовете са с координати както следва:

EW 0414827, NS 4853907-Цех за производство на гвоздеи

EW 0414885, NS 4753980- Зад Административна сграда

Цех за производство на гвоздеи

	Показатели
	Дименсия
	Стойност на химичните

 показатели, съгласно 

1064/07.01.2008г. и 

1065/07.01.2008г.



	Активна реакция (рН)
	 
	7,5-0.14

	Мед
	mg/kg
	97.4-0.8

	Желязо
	mg/kg
	29043

	Цинк
	mg/kg
	1424-15


Зад Административна сграда

	Показатели
	Дименсия
	Стойност на химичните

 показатели, съгласно 

1064/07.01.2008г. и 

1065/07.01.2008г.



	Активна реакция (рН)
	 
	8,0-0.14

	Мед
	mg/kg
	35.8-0.3

	Желязо
	mg/kg
	21106

	Цинк
	mg/kg
	576-3



От представените данни е видно, че на производствената площадка е констатирано превишение на нормите по ПДК по показателите: желязо и цинк. Това е в резултат от дългогодишната експлоатация на предприятието. Фабриката е основана през 1924 г., като от тогава до момента дейността се е осъществявала на описаната в настоящото заявление площадка.

           Предприета е следната мярка - монтирани са пречиствателни съоръжения на аспирационните уредби към цеховете, с което се възпрепятства отделянето на прах, съдържащ цинкови и железни частици в атмосферата.

 Основната част от производствената площадка е бетонирана с цел недопускане замърсяването на почвата и подпочвените води.

           Почвените проби са взети от зелените площи, намиращи се на територията на производствената площадка. 

Дружеството разполага с план на площадката, с обозначени места за извършване на товаро-разтоварни дейности, които биха могли да доведат до течове/изливания. Площадката е бетонирана и няма пряка връзка с канализационната система.

 Изготвена е и се прилага инструкция  РИ-КР-13.4., съгласно условие 13.4.  на  разрешителното  за “Отстраняване на разливи от вещества/препарати ,които могат да замърсят почвата/подземните води и третиране на образуваните отпадъци”.
          Създадена е работна инструкция   РИ-КР-13.8.3. за“Периодична оценка на съответствието на  данните от мониторинга на показателите с разрешените такива,установяване на причините за несъответствията и предприемане на коригиращи действия.”Инструкцията отговаря на изискванията на условие 13.8.3.

 Тъй като през 2008 год. са правени анализи на състоянието на подземните води , а по плана за собствен мониторинг на почви те са един път на три години не е попълнена Таблица 7 от Приложение 1 
 Тъй като през 2008 год. са правени анализи на състоянието на почвите , а по плана за собствен мониторинг на почви те са един път на три години не е попълнена Таблица 8 от Приложение 1 
 6.Прекратяване работата на инсталации или части от тях
       През 2009 год.оператъорът в изпълнение на Условие 16.3 Комплексно Разрешително № 197-Н1-ИО-АО/2009 г.временно прекрати  чрез уведомление до РИОСВ-Русе дейността на следните съоръжения:

                       - байцово отделение с общ обем на байцовите вани 108,1 куб.метра , посочени в обхвата на т.2.6 от Приложение 4 на ЗООС

                       - парокотелна централа ,не посочена в обхвата на т.2.6 от Приложение 4 на ЗООС

                        - главна пречиствателна станция ,не посочена в обхвата на т.2.6 от Приложение 4 на ЗООС

 Уведомлението беше придружено с Планове за временно прекратяване на дейността със срокове , отговорници и осигурени инвестиции.Всички мероприятия , заложени в плановете са изпълнени в съответните срокове.същото установи и проверка на РИОСВ-Русе през м.март 2010 год.
           7. Свързани с околната среда аварии, оплаквания и възражения

             7.1. Аварии

            На територията на “ЖИТИ” АД- Русе АД  през 2010г. не са възниквали аварии, оплаквания и възражения. По тази причина и Таблица 9- Аварийни ситуации не е попълнена.
Таблица 9.Аварийни ситуации

	Дата на инцидента
	Описание на инцидента
	Причини
	Предприети действия
	Планирани действия
	Органи, които са уведомени

	-
	-
	-
	-
	-
	-


            7.2. Оплаквания или възражения, свързани с дейността на инсталацията

           На територията на “ЖИТИ”АД – Русе през 2011г. не са възниквали възражения свързани с дейността на инсталацията. По тази причина и Таблица 10 не е попълнена.

 Таблица 10. Оплаквания или възражения, свързани с дейността на инсталациите, за която е предоставено КР.

	Дата на оплакването или възраже

нието
	Приносител на оплакването
	Причини
	Предприети действия
	Планирани действия
	Органи, които са уведомени

	-
	-
	-
	-
	-
	-


        8. Подписване на годишния доклад

Декларация

Удостоверявам верността, точността и пълнотата на представената информация в Годишния Доклад за изпълнение на дейностите, за които е предоставено Комплексно разрешително № 197-Н1-ИО-АО/2009 год. на „ЖИТИ” АД - Русе
Не възразявам срещу предоставянето от страна на ИАОС, РИОСВ или МОСВ на копия от този доклад на трети лица.

Подпис:.................................




Дата:  21.03.2011 г.

Име на подписващия:  Григор Статев
Длъжност в организацията:  Прокурист
Изготвил,

Гл.технолог,еколог,ЗБУТ:


                                  / инж.О.Пешев/ /
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